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RESUMO

GONGCALVES, Josiane Souza. O eco design e sua contribuicdo no processo de
encaixe do vestuario jeans. 162p. Trabalho de Conclusdo de Curso. Curso
Superior de Tecnologia em Design de Moda, Universidade Tecnolégica Federal do
Parana. Apucarana, 2014.

Este trabalho tem como objetivo explicitar a importancia de um desenvolvimento
eficaz em uma induUstria de confeccdo de Jeans, com métodos ativos para
desenvolver meios de utilizacdo da matéria- prima com principios respeitantes a
prevencdo da poluicdo, por meio de processos aliados ao Ecodesign. No
desenvolvimento de uma Producdo Mais Limpa (P+L), que procura minimizar a
geracdo de residuos e poluentes em sua origem e no processo produtivo, auxiliando
o desempenho ambiental, por meio das técnicas adequadas de uma releitura e
interpretacdo que a modelagem plana permite. E uma etapa primordial e de certos
procedimentos a serem estabelecidos, possibilitando os recursos necessarios para o
desenvolvimento de produtos sustentaveis com qualidade ao planejamento do
produto e consciéncia ambiental.

Palavras-chave: Desenvolvimento Sustentavel. Ecodesign. Modelagem. Jeans.



ABSTRACT

GONCALVES, Josiane Souza. The eco design and its contribution in the
process of fitting the jeans clothing. 162p. Completion of couser work. Technology
Degree in Fashion Design, Federal Technological University of Parana. Apucarana,
2014.

This paper aims to explain the importance of effective development in an industry of
making jeans with active methods to develop ways to use the raw material with
principles concerning the prevention of pollution by means of processes allied to the
Eco Design. In developing a Cleaner Production (CP) that seeks to minimize the
generation of waste and pollutants in its source and in the production process,
helping the environmental performance through appropriate techniques from a re-
reading and interpretation that modeling allows flat, an essential step and certain
procedures to be established, enabling the necessary resources for the development
of sustainable products with quality, product planning and environmental awareness.

Keywords: Sustainable Development. Ecodesign. Modeling. Jeans.
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1 INTRODUCAO

Atualmente o produto e servico desenvolvido pela empresa no segmento de
vestuario, foram produzidos para agradar ao consumidor pela sua estética, conforto,
marca e qualidade, e recentemente com 0s meios sustentaveis.

Na Revista Geracao Sustentavel (2007), a diretora da Ecotece Lia Spinola,
descreve que a roupa € um bem de consumo indispensavel que pode gerar ativos
sociais e ambientais. Vestir-se com roupa e acessorio sustentavel é vestir-se de
cidadania, € saber que é possivel gerar uma mudanca no mundo no ato da compra,
na escolha do produto, nas roupas que vestimos.

A integracdo de processos ambientais no ciclo de vida do produto ajuda a
melhorar o entendimento ambiental na ligacdo com o0s processos produtivos,
contribui para a melhoria ambiental e qualidade dos produtos e servicos.

O presidente Roberto Chadad, da Associacdo Brasileira do Vestuério
(Abravest), descreve na Revista Geracdo Sustentavel (2007), que a preocupacao
com a sustentabilidade nesse ramo ja existe ha muito tempo, ha mais de vinte anos,
no entanto, para os individuos ainda falta educacdo e conhecimento. Como o0s
produtos deixam rastros duradouros no planeta e afetam o meio ambiente, as
empresas passam a ser conscientes no desenvolvimento de produtos sustentaveis,
a qual estabelecem novos paradigmas a fim de minimizar os danos ambientais
causados.

O jeans € uma peca no segmento de vestuario que era feito de lona,
descoberto por Levi Strauss. Logo se expandiu o modelo de calgca e passou a ser
em tecido de sarja, um traje de valor que a industria téxtil sempre esteve atenta,
tanto no desenvolver da criatividade artesanal, com o beneficiamento na cor e na
nuance de tecido, por obter produtos com bons resultados(CHATAIGNIER, 2006).

Com métodos para desenvolver produtos conscientes, o ecodesign € uma
das formas para agilizar, interpretar e projetar novas solugdes. Pois a criatividade
possibilita a capacidade de visualizar, prever e gerar ideias. (GOMES, 2001).

Através do estagio desenvolvido na empresa Seven, possibilitou
compreender 0s processos de confec¢do das pecas jeans, 0 setor que demonstrou
certa atencdo foi o corte que obtinha uma grande quantidade de desperdicio de

residuos.
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O presente trabalho procura a aplicacdo do conceito do ecodesign, na
criacdo de novos produtos, nos conhecimentos do desenvolvimento sustentével.

Neste contexto, pretende-se apresentar a importancia no processo produtivo
de uma calca jeans, na minimizacdo de residuos gerados no procedimento do risco
e encaixe por meio de sistema (CAD), a fim de visualizar e estudar o meio mais
eficaz para aproveitar o0 maximo dos espacos obtidos no encaixe de um modelo.
Contudo, para manter nesse ramo competitivo, investir em equipamentos
tecnoldgicos € a chave para modernizacdo (FEGHALI; KASZNAR, 2001, p.62).

Com principios de uma producdo mais limpa (P+L) e ecoeficiente, este
trabalho procura trazer resultado satisfatério e também beneficios econdmicos na

melhora da competitividade e da imagem empresarial.

1.1 DEFINICAO DO PROBLEMA

Como diminuir o desperdicio de residuos no processo de corte na confec¢éo

de vestuario do Jeans?

1.1.1 Objetivos Gerais

Desenvolver colecdo buscando o maior aproveitamento do encaixe por meio
do design das pecas e criacdo de acessorios retirados através dos espacos obtidos

no modelo de cada peca, respeitando assim os principios do ecodesign.

1.1.2 Objetivos especificos

e Verificar como é feito os encaixes pelo método computadorizado (sistema
CAD);

e Adaptar a colecdo por meio de um estudo de design para melhor
aproveitamento destes espacos;

e Elaborar acessorios a partir dos espacos obtidos.
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1.1.3 Justificativa

Para desenvolver um produto, o importante é conhecer como funciona seu
processo, do inicio até seu término.

Como o estagio foi feito em uma empresa de confeccao de jeans, através de
um conhecimento em cada setor dentro da empresa observou-se que o setor de
corte mostrou certo problema no qual era desperdicado muitos retracos.

O presente trabalho procura meios de minimizar esses residuos gerados, na
propria fonte do risco e encaixe antes de chegar ao setor de corte. Conforme cita
(MANZINI, 2008, p.99) "... desde as fases iniciais do projeto, é possivel evitar, ou

melhor, limitar os problemas, para nao ter de perder tempo".
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2 FUNDAMENTACAO TEORICA

2.1 DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

No ano de 1972 a Organizacdo das Nagbes Unidas (ONU) realizou na
capital da Suécia, Estocolmo uma conferéncia sobre a crescente preocupacdo
ambiental (DIAS, 2011).

Por volta de 1983, com a crescente preocupacdao com o Meio Ambiente,
originou-se a Comissdao Mundial sobre o Meio Ambiente e o Desenvolvimento
(CMMAD), na busca de um método para apresentar propostas viaveis, sendo
presidida pela primeira- ministra da Noruega, Gro Harlem Brundtland, com objetivo
de examinar a relacéo entre o Meio ambiente e o Desenvolvimento.

Com base no relatério de Gro Brundtland apresentado, buscou-se
apresentar uma solucado para uma mudanca que consistiria numa "Agenda Global
para mudanca” sao:

e Propor estratégias ambientais que viabilizem o desenvolvimento

sustentével por volta do ano 2000 em diante.

e Recomendar formas de cooperacdo na area ambiental entre paises em
desenvolvimento econdmico, social, inter-relacbes entre pessoas,
recursos para atingir o mesmo objetivo a todos.

e Encontrar meios e maneiras para que a comunidade internacional possa
lidar mais eficientemente com as preocupacdes ambientais.

e Contribuir de vérias formas relativas a questdes ambientais, com éxito
para os problemas, uma agenda de longo prazo, para ser posta em

pratica nos préximos decénios.

O documento sobre a questdo ambiental e o desenvolvimento que foi
divulgado em 1987 € um dos mais importantes, esse denominado "Nosso Futuro
Comum". Esse documento que vincula o estreitamento em abas as partes no
econdbmico e na ecologia, na busca de concretizar elementos governamentais e
politicos com meios responsaveis formalizando assim o conceito de sustentabilidade
(DIAS, 2011).

Esse documento também foi de muita importancia para os debates

realizados no Rio de Janeiro em 1992, com o designio do conceito de
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desenvolvimento sustentavel, pela Conferéncia das Na¢bfes Unidas sobre o Meio
ambiente e Desenvolvimento (CNUMAD), que consiste em unir a questao sobre
"Nosso Futuro Comum”, neste contexto de sustentabilidade.

O desenvolvimento sustentavel procura o equilibrio entre o crescimento
econdmico, protecdo ambiental e Social. De acordo com Seiffert (2009, p.23) o
surgimento de normas, assim como a crescente procura por parte das empresas, de
uma imagem ambientalmente mais apropriada, vem sendo induzido por mudancas
de habitos de consumo, patrocinada pelo crescimento da preocupacdo ambiental.

Segundo Dias (2011, p. 102):

A gestdo ambiental é o principal instrumento para se obter um
desenvolvimento industrial sustentavel. O processo de gestdo ambiental nas
empresas estd profundamente vinculado a normas que sdo elaboradas
pelas instituicdes publicas (prefeituras, governos estaduais e federais) sobre
0 meio ambiente.

Essas normas servem para que sejam estabelecidos limites aceitaveis para
saber como agir com certas substancias, como serdo despejados os residuos, na
utilizacdo de produtos téxicos na sua proibicdo, no limite de agua que podera ser
utilizado e no volume do esgoto que pode ser langado.

Portanto, essas normas sdo meios legais a serem alcancados pelas
empresas e como referéncia a serem seguidas, no intuito de cada dia mais a busca
de processos e métodos para um avanco de um mundo melhor (DIAS, 2011).

Para Dias (2011, p. 103) "O Sistema de Gestdao Ambiental € um conjunto de
responsabilidade organizacional, procedimentos, processos e meios que se adotam
para a implantacdo de uma politica ambiental em determinada empresa ou unidade
produtiva”. Assim, para atingir e manter-se em funcionalidade a (SGA) adentra para
fazer a diferenca, pois € uma das vantagens competitivas, e esta a cada dia atraindo
olhares de consumidores pelo aumento da consciéncia ambiental.

Portanto, para diferenciar seus produtos nesse ramo competitivo a melhor
maneira para alcancar artigos que respeitam o meio ambiente € a adocdo de um
"selo verde" que identificara um produto e sua caracteristica, vinculada na aceitacao
de um sistema de certificacdo, que é representada por um logotipo chamado "selos
verdes" ou varios outros selos corresponde a cada situacdo (CHEHEBE, 1997).

De acordo com as Normas da (ISO) International Organization for
Standartization, que s&o normas ou padrbées que foram desenvolvidos pelo

organismo internacional ndo governamental com sede em Genebra, sendo que no
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Brasil € a ABNT (Associagéo Brasileira de normas Técnicas), ou Forum Nacional de
Normalizacdo como conhecida também pelo governo brasileiro (DIAS, 2011), que
rege tais normas.

Essas normas buscam uma padronizacao de tais ferramentas que visa uma
melhoria e um ponto chave, para uma auditoria ambiental e a analise do ciclo de
vida. Também tem o objetivo de alcancar um patamar para protecdo ambiental e a
prevencdo da poluicAo com a necessidade sécio - econdmica, obtendo assim
técnicas de gestdo ambiental que fornece excelentes resultados para todas as
partes interessadas (MOREIRA, 2006).

De acordo com Barbieri (2011, p.152) "... o desenvolvimento de uma norma
internacional pela ISO é feito mediante estagios sucessivos, comec¢ando por um item
de trabalho preliminar e terminando com a sua publicacdo..." Neste trabalho, cita-se
como exemplo a familia de normas ISO 14000, que comecaram a ser elaborada em
1993, pelo Comité Técnico 207(TC 207), Subcomités (SC) e grupos de trabalhos
(WG). Uma representacdo das normas concebidas de acordo com o ciclo PDCA,

como mostra a (Figura 1).

Normas ISO 14000 selecionadas e o Ciclo PDCA.

Comunicagao ambiental _\‘ Sistema de Gestao ambiental
ISO 14063:2006 ISO 14001:2004
Rotulagem Ambiental 1ISO 14004:2004
1ISO 14020:2000 AGIR PLANEJAR
I1ISO 14021:1999 (Act) (Plan)
1ISO 14024:1999
Auditoria ambiental CHECAR FAZER ‘/ Avaliaggo do ciclo de vida
ISO 19011 (Check) (Do) ISO 14040:2006
Avaliagao do desempenho ambiental ISO 14044:2006
1ISO 14031:1999
Avaliagao ambiental de locais e organizagaoes '\

ISO 14015:2001

Figura 1- Ciclo PDCA
Fonte: Gestdo ambiental empresarial, 2011 p. 154.
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Exemplo: de uma empresa que adotou as normas ISO 14000.

A partir das definicbes das normas da ISO 14000 apresentadas, 0 processo
de um sistema de qualidade e de gestdo ambiental, sobre as normas da ISO 14001.
Através de uma pesquisa feita a uma empresa de confecgdo téxtil, fundada em
1989. Analisada pelas autoras Eloi Brendler e Luciana Londero, que buscou todas
as etapas e processos para desenvolver seu projeto.

Histérico da empresa:

1989 — Fundacao da empresa A, a partir da associacao de ideais empreendedores de trés irmaos:
2000 — Inicio do trabalho para grandes redes, produzindo em grande escala;
2005 — Treinamento de Avaliadores do PGQP — Nivel 2 Ciclo 2005:
— Participacio no 6° Congresso Internacional da Qualidade para Competitividade:
~ Inicio do processo de implantagdo da ISO 9001/2000;
2006 — Participagao no IIT Congresso Mundial de Administragao;
— Inicio das auditorias internas da ISO 9001:2000;
— Treinamento para o atendimento aos requisitos da Norma ISO 9001:2000:
~ Treinamento para a formacio de auditores internos da Qualidade:
2007 — Participacao no 8° Congresso da Qualidade para Competitividade:
— Participacdo na 42° Reunido da Qualidade:
- Avaliacdo interna e externa do PGQP:
2008 — Participagdo ¢ premiagio Bronze no PGQP/RS:
— Participagio no 9° Congresso Internacional da Qualidade;
— Participacdo na 43° Reunido da Qualidade:
— Treinamento para a Implantacio e Entendimento da Norma ISO 14001:2004.

Figura 2 - Empresa de confeccdo
Fonte: Brendler; Londero (2011)

Por meio de toda sua pesquisa, as autoras Eloi Brendler e Luciana Londero
especificam em seu trabalho que a empresa definiu que os treinamentos seriam
ministrados aos seus funcionarios, de modo a desenvolver as competéncias e
disseminar a cultura de preservacdo ambiental. A partir de treinamentos que
envolveriam palestra, seminarios e outras questdes relacionadas a SGA, como
requisitos das normas ISO 14001:2004.

Sendo que, para a empresa teve como designio trés objetivos conforme

mostra a (Quadrol) elaborado o quadro pelos dados pertencentes ao trabalho.
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Objetivo 1: Reducéao de geracao de residuo sélidos:

Reduzir, por meio do controle dos processos internos de encaixe e corte em 5% a

Quantidade total de retalhos. Prazo 1.1:7 meses. Indicador 1.1: Quantidade (toneladas)

Meta 1.1 de residuos
Gerados por més.
Meta 1. 2: Reduzir em 15% o volume de papel descartado no setor administrativo.

Prazo: 1.2: 3 meses. Indicador 1.2: Volume de papel enviado para reciclagem.

Objetivo 2: Reducéo do consumo de recursos naturais:

Meta
Meta 2.1 2.1 | Reduzir em 8% o consumo de energia elétrica. Prazo 2.1:3 meses. Indicador

2.1: Consumo de energia elétrica (KWh) més.

Reduzir em 5% o0 consumo de &gua tratada. Prazo 2.2:3 meses. Indicador 2.2:
Meta 2.2 Consumo de agua

(m3) més.
Objetivo 3: Capacitacdo dos empregos em temas de meio ambiente:
Meta 3.1 ‘ Horas treinadas por funciondrios em temas de meio ambiente.

Quadro 1 - Metas proposta a empresa
Fonte: Brendler; Londero (2011)

2.2 PRODUCAO MAIS LIMPA: ECOEFICIENCIA

O conceito de producdo mais limpa (PML) é uma estratégia ambiental
preventiva aplicada a processos, produtos e servigos, para minimizar 0s impactos
sobre 0 meio ambiente. No ano de 1989, com o principio do desenvolvimento
sustentavel, surge o Programa das Nac6es Unidas para o Meio Ambiente (PNUMA),
com 0s mesmo conceitos de sustentabilidade.

De acordo com Dias (2011, p. 9) " tanto a ecoeficiéncia como as Producdes
Mais Limpas tém como objetivo sustentavel conseguir que 0s recursos naturais
transformem-se efetivamente em produtos e ndo gerem residuos”. Como o objetivo
do trabalho é minimizar o processo na fonte, na etapa de desenvolvimento do risco e
encaixe das pecas, no designio de reduzir o desperdicio e minimizar a geracao de
residuos.

Deste modo gera o beneficio a empresa no aumento da competitividade,
atualizando a empresa de acordo com as exigéncias do mercado, também

permitindo uma aquisi¢céo de referéncia a eficiéncia.
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Para o desenvolvimento de produto ambientalmente consciente, €
importante se basear em uma visdo mais ampla, de fato ao projetar considerar a
guestdo ambiental em todas as fases o conceito de ciclo de vida (MANZINI; EZIO,
2008, p. 99). Com a finalidade de promover o desenvolvimento sustentavel a PML
em resumo, adota certos procedimentos:

e Quanto aos processos de producado: consiste no recurso de conservar a

matéria- prima e a energia, na eliminacao das téxicas e dos residuos.

e Quanto aos produtos: Através do planejamento adequado do design, no
decorrer do ciclo de vida do produto, desde o inicio da matéria- prima e
seu descarte final.

e Quanto aos Servigos: para incorporar a preocupacao ambiental no

projeto e no fornecimento dos servicos.

A estratégia da PML, também pode ser visualizada através do fluxograma a

seguir (Figura 3).
Produgao mais limpa
Minimizagao de Reutilizagao de
residuos e emissoes residuos e emissodes

Redugao Reciclagem | | Reciclagem Ciclos

na fonte interna externa biogénicos
Modificagao Modificagao :
no produto NG pProcesso Estruturas Materias

Housekeanin Substituicao Mudancas
Gt de materiais na tecnologia

Figura 3 - Fluxograma da estratégia de produgdo mais limpa.
Fonte: CNTL/SENAI-RS, 1999, p.62.
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O fluxograma apresenta os diferentes niveis de produg¢do mais limpa. Assim
a prioridade da PML, é o (nivel 1) que esta (& esquerda) que constitui na prioridade
maxima, que indica a necessidade de reducéo de geracado de residuo na fonte. Os
residuos que ndo podem ser evitados, pois continuam sendo gerados, acabam
sendo reintegrados ao processo de producdo da empresa (nivel 2). No caso de sua
impossibilidade, a medida de reciclagem externa da empresa pode ser utilizada
(nivel 3).
Para Dias (2011) o programa de Producdo Mais limpa de acordo com a
PNUMA, consiste em:
e Aumentar o conselho mundial para uma visédo de P+L.
e Apoiar a rede de organiza¢cdes dedicadas a promover estratégias de P+L
e ecoeficiente.
e Ampliar as responsabilidades de melhoria ambiental das empresas
mediante a capacitacdo e a educacéao.
e Apoiar projetos que sirvam de modelo de referéncia.

e Fornecer assisténcia técnica.

Desde o0 ano de 1995, no Brasil constitui um Centro Nacional de Tecnologia
Limpa, que é localizado no Rio Grande do sul, junto ao SENAI-RS. Que atua
fundamentalmente em quatro produtos, que sado: disseminacdo de informacdes, na
implantacédo de programas no intuito da PML nos setores produtivos, na capacitacao
de profissionais e atuacdo em politicas ambientais.

A P+L de acordo com Barbieri (2011, p. 126):

E uma abordagem compreensiva e preventiva para protecdo ambiental que
requer criatividade das pessoas para investigar as fases do processo de
manufatura e o ciclo de vida dos produtos, inclusive usados no escritério e
nos lares. Essa abordagem requer a¢cBes para conservar energia e matéria -
prima, eliminar substancia toxica e reduzir os desperdicios e a polui¢do
resultante dos produtos e dos processos produtivos.

De fato, reduzir a geracao de residuo no uso e descarte € melhorar a sua
manufaturabilidade, além disso, reduz o0 mesmo no seu processo produtivo. No
entanto, uma mudanca no processo visa reduzir todo o tipo de perda na etapa de
producdo constitui por meio de boas praticas, substituicio de matéria- prima e

mudanca na tecnologia. (BARBIERI, 2011).
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2.3 ECOEFICIENCIA

Em 1992, surge um modelo de gestdo ambiental empresarial denominado
ecoeficiéncia que consiste em produzir mais com menos, através de reduzir o
consumo de materiais e energia, a geracdo de residuos e a libertagdo de poluigdo
no meio ambiente, busca também reduzir os custos de operacdo e as possiveis
responsabilidade por danos a terceiros (DIAS, 2011).

Segundo Barbieri (2011) a ecoeficiéncia foi introduzida pelo Business
Council Development, atualmente World Business Council for Sustainable Develop
(WBCSD). Por volta de 1996, a OCDE que é formado por ministro do Meio
Ambiente dos paises que a integram sdo: Alemanha, Austrélia, Austria, Bélgica,
Canada, Coréia, Dinamarca, Espanha, Italia, Japao, Luxemburgo, México, Noruega,
Nova Zelandia, Paises Baixos, Polbnia, Portugal, Republica Tcheca, Republica
Eslovaca, Suécia, Suica e Turquia, pois identificaram a ecoeficiéncia como meio de
proposta promissora para as empresas, e também para governos e familias, para
reduzirem a poluicdo e o uso de recursos em suas atividades, com o principio de
passar adiante e recomenda-la.

Nessa metodologia de que a ecoeficiéncia procura o conceito de
minimizacdo de materiais e energia por unidade de produto ou servi¢o, por meio de
proporcionar um aumento na concorréncia da empresa, no mesmo intuito em que
diminui a carga sobre o meio ambiente. Como no proéprio trabalho a qual deseja
reduzir o proprio residuo no seu processo produtivo, no caso do encaixe e corte para

empresa de confecgdo. De acordo com Barbieri (2011) de que:

A ecoeficiéncia baseia-se na idéia de que a reducdo de materiais e energia
por unidade de produto ou servico aumenta a competitividade da empresa,
ao mesmo tempo em que reduz as pressdes sobre meio ambiente, seja
como fonte de recurso, seja como depdsito de residuo. E um modelo de
producdo de consumo sustentdvel na medida em que se ressalta a
producdo de bens e servicos necessarios que contribuam para melhorar a
qualidade de vida (BARBIERI; 2011 p.129).

Deste modo, conseguir uma P+L ou a ecoeficiéncia, consisti em adquirir um
diferencial competitivo em relacdo as empresas que nao procuram inovar.

Os conceitos da P+L e a Ecoeficiéncia sdo complementares, mesmo sendo
monitorados de formas diferentes por organizacfes distintas. Sdo conceitos chave
fundamentais para ado¢ao de processos para a transformacao dos recursos naturais

em produtos limpos, ou que ndo gerem residuos. Ainda que ao mesmo tempo,
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busca utilizar o minimo de recursos naturais, procura maximizar sua utilizacdo e
minimizar perdas no processo produtivo Dias (2011).

Para uma empresa se tornar ecoeficiente por meio de praticas (BARBIERI,
2011, p.129), deve estar focada nos seguintes itens:

e Minimizar a intensidade de materiais nos produtos e servicos;

e Minimizar a intensidade de energia nos produtos e servicos;

e Minimizar a dispersao de qualquer tipo de material toxico pela empresa;

e Aumentar a reciclagem de seus materiais;

e Maximizar o uso sustentavel dos recursos renovaveis;

e Aumentar a durabilidade dos produtos da empresa;

e Aumentar a intensidade dos servicos em seus produtos e servicos.

Nesse contexto, quanto mais as empresas buscarem a consciéncia
ambiental e a eficiéncia nos seus processos produtivos, o ciclo de vida do produto

passa a ser visto de forma diferente no seu desenvolver.

2.4 ECODESIGN

Diante da crescente preocupacdo mundial em relacdo a crise do meio
ambiente, o Ecodesign é o meio fundamental para implantar projetos baseados no
desenvolvimento de produtos sustentaveis.

Para Fiksel (1996) o conceito de Ecodesign originou-se no inicio dos anos
90 no EUA, com a finalidade de desenvolver produtos com consciéncia ambiental, ,
e podendo ser considerada uma metodologia recente, pois originou do conceito de
projeto para o meio ambiente (DfE- Design for Environment).

Desta forma o Ecodesign é essencial para a empresa que almeja manter no
mercado, que ja reconhece que a responsabilidade ambiental é vital para seu
crescimento e sucesso. Nesse ramo criativo determinado pelo design, proporciona
originar ideias inovadoras e praticas para atrair olhares novos e agradar o cliente e
ao mesmo tempo usar de forma consciente 0s recursos disponiveis.

A preocupacdo em planejar e desenvolver produto, e minimizar o impacto a
natureza vem aumentando a cada dia. Para Ostrower (2007, p.9) "Criar é
basicamente, formar. € poder dar uma forma a algo novo", ou seja, a habilidade de
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criar algo novo e diferente de forma a orientar o profissional de cada setor sobre a
importancia de um produto melhor, com qualidade e na reconstrucdo do valor em
busca de referéncia ambiental, no compromisso de ambas as partes que geram
beneficios a todos.

Segundo Dualibi e Simonsen (1971, p. 40) "o primeiro estagio do processo
criativo, a identificacdo do problema, parecer 6bvio demais. Mas pouca gente sabe
que tipo de problema deve ser resolvido”. De fato, o eco design tem como principio o
desenvolver de produto que contribuem para a sustentabilidade, huma producéo
eficaz e introduzir uma mudancga positiva em todo o processo do ciclo de vida.

Portanto o conceito do ciclo de vida € fundamental em ecodesign. Assim
todo produto, madeira, vidro, plastico, metal ou qualquer outro componente, néo
importa de que material seja feito, gera um impacto ao meio ambiente incluindo seu
processo produtivo, no uso e na disposicao final (entradas e saidas de matérias e
energia) (CHEHEBE, 1997).

O desenvolvimento de um produto € o resultado de uma producao, neste
contexto € importante ressaltar uma abordagem do ciclo de vida, pois em cada etapa
no desenvolver de um artigo conta os aspectos ambientais. Conforme o (Figura 4)
representado por Chehebe (2011) que busca mostrar a interfase existente entre a

indUstria e 0 meio ambiente.
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| CICLO DE VIDA DE UM PRODUTO |

Matérias
Primas/
Producao
De energia.

Manufatura

% :‘3.
Reciclageme [
recuperagio AL
&

w

Usoe Reuso

Figura 4 - Ciclo de vida de um produto.
Fonte: Chehebe (1997).

A qualidade total € muito importante nesse gerenciamento, pois permite que
as empresas desenvolvam produtos com qualidade. Os profissionais de cada equipe
no seu setor de trabalho procuram sempre estar sincronizados na busca do mesmo
objetivo, pois sdo conhecedores dos aspectos de cada processo do ciclo de vida do
produto (CHEHEBE, 1997).

Com base na seguranca ambiental é importante o aspecto da qualidade total
e 0 Ecodesign aparece naturalmente, pois faz parte neste processo.

Nesse trabalho, cita-se como exemplo uma marca que trabalha com
ecodesign, Irmas Green que nasceu de uma filosofia de vida verde, com a busca por
uma conscientizacdo para um meio ambiente melhor. Procura como conceito unir a
moda, design, sustentabilidade e o desafio de produzir pecas modernas e
contemporaneas, na utilizacado de tecidos ecologicos e de técnicas que buscam a
reducdo de poluentes. As irmas Green com suas pecgas confeccionadas com

principios de sustentabilidade conforme mostra a (Figura 5).
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Figura 5 - Produtos Sustentaveis

Fonte: http//portalalone.terra..com.br/acontece_interna/irmas-green-as-roupas-também-podem-ser-
ecologicas-2308

De acordo com Vincent-Ricard (1989, p. 48) "... os estilistas sdo como aves
migratorias que aspiram ao que flutuam no ar, com todos os sentidos em alertas."”
Essas irmas procuram transformar a malharia em pecas nada basicas. Seus
processos produtivos levam em consideracdo os recursos naturais. Os acessorios
de papelaria, cartdes, tags, embalagens da marca sao feitos em papel reciclado.

Suas inspiragdes permeiam a natureza, a musica, as memorias, 0os pedagos
de retalhos. E o meio ambiente ndo se restringe ao desenho das roupas, sua magia
esta no aproveitar, os seus ricos detalhes estdo nos apliques que por sua vez sao
estampas como: flores, flamingos, borboletas, folhagens e os passaros, assim um

universo natural para o meio urbano. Como mostra a (Figura 6).
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Figura 6 - Peca produzida
Fonte: http//portalalone.terra..com.br/acontece_interna/irmas-green-as-roupas-também-podem-ser-
ecologicas-2308

Os seus critérios estdo no ciclo de vida do produto como um todo,
considerando os processos do sistema e analisando os impactos desse processo na
reducdo dos consumos agua, energia e reducdo de poluentes. Pois bem afirma
Gomes (2001, p.14) "... o processo criativo permite aquele que conhece obter
consciéncia de suas potencialidades para a prética profissional...".

Figura 7 - Imagens das Irmés Green
Fonte: http//portalalone.terra..com.br/acontece_interna/irmas-green-as-roupas-também-podem-ser-
ecologicas-2308
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Analisam quais séo seus fornecedores, como tratam os funcionarios e como

trabalham as empresas que estejam dentro do comércio justo.

2.5 MODELAGEM: SISTEMA CAD/CAM

A &rea da modelagem € um meio fundamental para que as empresas
crescam nesse mercado competitivo no segmento do vestuario, pois 0 sucesso de
suas vendas e a qualidade do produto € importante para os consumidores, que
adquire um produto que Ihe proporcione o conforto, o bom corte e caimento além de
Sua estética.

No entanto, a modelagem com o crescimento do mercado prét-a-porter, teve
grande mudanca e reformulacdes, nos seus processos e também nas suas
aplicacfes de técnicas e métodos. A empresa no ramo de confeccdo de vestuario
perante a concorréncia busca meio de inovar de sobressair perante as outras, por
meio de cumprimentos de prazos de entrega, na qualidade e os precos de seus
produtos (SABRA, 2009).

Dessa forma se afirma que:

A modelagem basica sofre leituras diferenciadas de acordo com a
metodologia empregada na sua construcdo, porém, a esséncia permanece,
ou seja, € uma modelagem simplificada de pe¢as que servira como um
ponto de partida para a interpretacdo de novos modelos, com padronizagéo
de folgas de vestibilidade, volumes e/ ou comprometimentos. Nestas bases,
sdo acrescentadas costuras adequadas para cada tipo de maquinario
utilizado na producao do vestuario (SABRA, 2009, p.91).

Para o desenvolvimento da peca é importante que o processo produtivo
esteja bem afinado tecnicamente e a cada prot6tipo considerar seu ciclo de
montagem, que devem ser analisados para o melhor desenvolvimento do processo e
as possiveis correcdes. De fato, que o setor de modelagem e encaixe é essencial no
desenvolver de um produto, seus processos e etapas sao mais complicados numa
confeccao (FEGHALI; KASZNAR, 2001).

O modelista € o profissional que transforma um modelo, através de um
desenho, foto, por uma peca de vestuario e outros, empregando das técnicas pre-
adquiridas da modelagem para a confeccdo produto. O método utilizado para
desenvolver a modelagem, pode ser por processo de modelagem plana ou Moulage
(Tridimensional). De acordo com as explicacbes de Sabra (2009) a modelagem

consiste em:
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Modelagem Plana: uma técnica utilizada para reproduzir, em segunda
dimenséo, algo que serd usado sobre o corpo humano, em tecido ou
similar, de forma tridimensional. A modelagem manual ou
computadorizada considera altura, largura e profundidade como principio
partindo da tabela de medidas. Utiliza para confeccionar algumas
vestimentas ou em grande escala para empresa de pequeno, médio ou
grande porte.

Moulage (Tridimensional) consiste numa manipulacdo do tecido de forma
tridimensional. Trabalha-se com tecido sobre os manequins, que tém suas
medidas padronizadas, e também podem ser feitos os ajustes diretos no
corpo do modelo representado ou manequim industrial acolchoado, uma

forma pratica e rapida, possibilita um bom caimento na peca.

Para desenvolver a base da modelagem é necessaria a tabela de medidas,

que € uma ferramenta de padronizacdo responsavel por auxiliar a constru¢do das

bases da modelagem.

O reconhecimento da peca é importante para e evitar o erro, 0s moldes

possibilitam os seguintes procedimentos como referéncia:

Nome do molde: Molde de calca,

Referencia: referencia da peca adota por cada produto na empresa;
Empresa: Nome da empresa,

Modelista: Nome do projetista da modelagem;

Data: Do dia que desenvolveu a modelagem;

Componente ou parte de molde: frente, costa, mangas e outros;
Tamanho: de acordo com a tabela utilizada pela empresa;

Numero de partes para corte: indica a quantidade de vezes que o molde
sera cortado no tecido.

MarcacgOes essenciais feitas sobre o molde: como centro da frente, das

costas e mangas.

Os piques podem representar as pences através da indicacdo dos pequenos

recortes e o sentido do fio tem uma seta, que direciona como os moldes devem ficar

sobre o tecido para o corte.
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A modelagem plana também pode ser desenvolvida pelo sistema CAD/CAM,
que é o sistema especifico para desenvolvimento de modelagem. Através de
softwares com ferramentas direcionadas para confec¢do dos moldes, a graduacéo e
0 encaixe e corte de produtos, o que agiliza na criacdo de peca, que sdo etapas
demoradas e repetitivas, além de ser o modelista, € um processo importante para
evitar o desperdicio de tecido na hora do corte. (SABRA, 2009).

Essa ferramenta prima pela precisédo, a qual facilita o processo produtivo por
representarem uma grande economia, ha consisténcia para reproducdo de moldes
padronizados e ajudam no desenvolver de moldes e diferencia-los, através da
alteracdo de bases ja arquivadas no sistema ou digitalizacdo de moldes ja prontos
no papel que foram produzidos fora do sistema.

De acordo com (FEGHALI. KASZNAR, 2001, p. 105) "[...] cortar novos
moldes baseados nos croquis e poder modificar moldes anteriores para que passem
a corresponder novas tendéncias e estilos [...]". E importante que no desenvolver de
nova modelagem a partir de moldes - base gravada no sistema e que ja foram
aprovadas, € essencial um pequeno ajuste no processo de novo molde e a
aprovacao da peca piloto.

Segundo Barbosa (2009) explica que:

[...] o jovem projetista tem a sua disposicdo uma série de auxilios
computacionais que em muito amplia a sua capacidade, bem como
velocidade do desenvolvimento de produtos. Seja no tocante aos calculos
dos esforcos (incluindo simulagées), seja no que diz respeito ao desenho do
produto propriamente dito (BARBOSA FILHO, 2009 p.120).

O método de trabalho para a modelagem computadorizada € simples, pois
em vez de utilizar mesa, régua, papel, lapis e tesoura sdo desenvolvidos seu
processo de execucao dos moldes por meio uma tela, a qual utiliza para fazer seu
tracado as insercdes da medida, e por movimentacdo de pontos, e com o auxilio do
mouse e as ferramentas disponiveis pelo sistema.

A interpretacdo dos moldes pelo computador é por meio de vetores, sua
forma consiste em coordenadas cartesianas x, y e z, correspondem medidas e
grandezas variadas. S8o usadas por diversos paises como: centimetros, milimetros,

polegadas ou fracionais entre outras. (SABRA, 2009).
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2.6 RISCO / ENCAIXE E CORTE

A graduacédo ou escala de tamanhos, que em modelagem é o aumento e
diminuicdo proporcional ao molde-base. Tem como principio que as pecas possam
vestir manequins diferentes, respeitando as diferencas mateméticas entre o0s
tamanhos, por meio de tabelas com padrbes de medidas designado pelo modelista
(Sabra 2009). No entanto, antes seu processo produtivo, as pecas de cada tamanho,
deve obter seu ajuste proporcional e aprovacéao.

O procedimento para o encaixe dos moldes € feito apds aprovacdo da
vestimenta nesse caso a peca piloto. Com a confirmacgéo da pilotagem € definido a
guantidades e tamanhos para desenvolver o produto, precedido de célculo para
custo da peca e o consumo da matéria - prima para producéao.

No entanto, quando planejar o encaixe dos moldes € importante observar o
tecido em caso de estampas como: xadrez, listras e o sentido do fio. Uma da
maneira para calcular o consumo do encaixe manual, pode ser por um enfesto ou
corte de uma folha. A qual o percentual de aproveitamento do tecido € obtido pela
comparacao entre o peso total e o peso da parte aproveitada.

Para agilizar o processo de graduacao e encaixe dos moldes, com o objetivo
de tornar medidas precisas e diminuir o desperdicio, a economia da matéria prima
gira em torno de 10% com a ferramenta do sistema CAD, que proporciona
armazenar individualmente cada molde ja confeccionado nha memaria do computador
(FEGHALI; KASZNAR, 2001).

Como o sistema CAD/CAM, obtém a agilidade e a economia geradas no
procedimento do encaixe o0 mesmo é composto por uma série de equipamentos e

periféricos como mostram o (Quadro 2) conforme explica (SABRA, 2009, p. 103).

Equipamentos / Periféricos Descrigao

Possui formato de prancheta, obtém um mouse especifico e
tem a funcao de introduzir os moldes por meio de codigo ou
impulsos eletromagnéticos, e os moldes tem sua releitura
como vetores;

Mesa digitalizadora

Tem como fung¢éo introduzir molde manual, por meio de

Quadro e maquina digital fotografia digital:

Onde é instalado os softwares especificos, seus

Estacdo de trabalho componentes sdo: teclado, monitor, mouse e CPU;
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Plotter Impressora especifica para modelagem;

E o equipamento de corte, que realiza o corte da peca da

Cortadora primeira a ultima folha do enfesto.

Quadro 2 - Equipamentos e Periféricos
Fonte: Sabra (2013)

Por volta da década de 90, chega ao Brasil o sistema CAD, a qual era
designada a um grupo especifico, somente as grandes empresas com enorme
escala de producéo, naquele periodo a ferramenta tinha um custo elevado. De modo
recente essa tecnologia esta disponivel para empresas de pequeno, médio e grande
porte, pois existem solu¢Bes compativeis para qualquer empresa. (SABRA, 2006)

O sistema fornece os dados vantajosos da economia de tempo e matéria-
prima, por meio de simulacdo do encaixe a ferramenta mostra o consumo total de
tecido, de acordo com a largura e o consumo medio por peca e também o indice de
aproveitamento para producgéao.

O processo de encaixe feito pelo sistema CAD/CAM, os molde sao liberado
para producdo em tamanho natural e com o0 consumo minimo calculado
anteriormente e respeitando o fio do tecido para desenvolvimento processo do corte.

O corte € um setor primordial para industria de confec¢cdo no ramo do
vestuario, pois é realizado por meio de encaixe da modelagem e enfesto. Algumas
técnicas e conhecimentos sdo importantes para o desenvolvimento nesse setor,
para evitar falhas e erros no processo do corte. Primeiramente avaliar o tecido e
contar com seu possivel encolhimento (SABRA, 2009).

De acordo com normas da ABNT (2012) o cuidado para o tecido na sua
estocagem é fator importante para a qualidade do mesmo, os rolos devem ficar

sobre paletes, isolados de sujeiras e a umidade do chdo como mostra a (Figura 8).
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Figura 8 - Processo de armazenamento do rolo
Fonte: ABNT, normas para confeccao de jeans.

A imagem de esquerda, onde ndo tem a marcacao € maneira correta para o
armazenamento do tecido. Os tecidos empilhados de maneira incorreta reduzem a
qualidade do produto, para um bom inicio de uma confeccéo € primordial a selecéo
apropriada do tecido. Para Chataignier (2006, p.67) "... Um dos aspectos relevantes
das questbes ligadas a moda a moda reside no uso adequado do tecido.".

Nos processos industriais € aconselhdvel a etapa de descanso e de
encolhimento do tecido, através de uma peca piloto. Para o processo de corte &
necessario saber que o tecido tem (trama) que séo os fios de largura e o (urdume)
os fios de comprimento.

Para uma peca bem desenvolvida, o sentido do fio tem um grande

significado. De acordo Chataignier (2006) de que o corte tem:

[...] mistérios desconhecidos por leigos: trama e urdidura indicam as
posi¢Bes nas quais os fragmentos do molde devem ser colocados para que
o caimento fique perfeito. Golas, pernas, mangas, c0s e outros, caso nao
sejam cortados devidamente - o modelista assinala com uma seta no molde
o sentido do fio que deve ser colocado, incluindo a posicdo enviesada - ndo
terdo boa queda, ou seja, ficardo tortos e daréo defeitos na roupa tanto em

partes como no todo [...] (CHATAIGNIER, 2006, p.67).

Porém muitas vezes a modelagem pode estar correta, mas se o encaixe e 0
corte ndo tomarem os devidos cuidados no desenvolver do processo, o produto
resultarda em possiveis danificacbes no procedimento, acarretando prejuizo como:
pecas retorcidas em blusas e pernas de calca, procedente do mau posicionamento
do molde sobre o tecido.

Para obter uma peca cortada em viés, o tecido € dobrado num angulo de
45°, de maneira que o urdume figue na mesmo posicdo da trama. Desse modo o
sentido do fio proporciona um bom caimento.
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2.7 HISTORIA DO JEANS

No ano de 1853, Levi Strauss chegou as Estados Unidos no auge da corrida
para oeste, quando os mineiros e 0s cowboys partiram para a Califérnia a procura
de ouro. Os garimpeiros precisavam de roupas resistentes pelos trabalhos &rduos,
por meio de proporcionar pecas que suporta se a lama e o servico pesado assim
surgiram a ideia de confeccionar calcas reforcadas com lonas, esses trajes
protegiam os mineradores, mas nao davam flexibilidade nem resisténcia necessarias
para seu trabalho (CAITORA, 2006).

Levi Strauss e Jacob um alfaiate de Nevada, registra uma patente americana
para confeccionar uma calgca com tecido denim masculina, com rebites de cobre
para fortalecerem os trajes e a fixacdo dos bolsos, pois os trabalhadores precisavam
de pecas resistentes para se vestir, nos anos seguintes as pecas foram se
aperfeicoando recebendo bolsos com reforgos e taxas. A (Figura 9) mostra a

imagem de Levi Strauss.

Figura 9 - Levi Strauss o inventor das calcas Levi's®
Fonte: http://gg.gloobo.com/promogg/noticia/2013/04/histéria-do-jeans. Acesso em: 8 out. 2013.

Levi Strauss inaugurou em 1856, sua primeira fabrica, a Levi Strauss & Co, e
foram nas roupas de marinheiros de cidade de Génova que ele encontrou o denim.
A fim de procurar desenvolver pecas mais confortaveis e substituir a lona por

algodao, uma fibra macia fabricada na Franca, para a confec¢cao das roupas dos
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escravos que trabalhavam nas plantacbes americanas que depois de confeccionado
recebeu 0 nome de jeans. A Associacdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT),
com a Guia de Implementacdo para a confeccdo do jeans, descreve que foi em
1890, o grande lancamento do modelo 501, uma das pecas mais famosa de Levi's,

conforme mostra a (Figura 10).

Figura 10 - Calca 501
Fonte: http://gg.gloobo.com/promogg/noticia/2013/04/histéria-do-jeans. Acesso em: 8 out. 2013.

Os garimpeiros foram os primeiros a utillizarem o denim, depois
caracterizado como sindnimo de liberdade e pioneirismo foi a vez dos cowboys.
Imediatamente jeans passou a ser o traje mais cobicado, que por meio de todo
sucesso, passou a ser vestidas pelos grandes astros do cinema americano, Como
James Dean e Marlon Brando. De fato, proporcionou uma revolucdo na maneira de
vestir, pois foi uma referéncia para os jovens Vincent-Ricard (1989).

Foi na década de 50 que o jeans foi inserido na sociedade como moda. A
partir da ideologia de rebeldia do movimento hippie e jovens no movimento de
contracultura, o jeans foi o simbolo contra as roupas convencionais, tornando-se
classico entre as roupas. Uma imagem dos astros do cinema conforme mostra a
(Figura 11).



39

Figura 11 - O jeans e o cinema
Fonte: http://gg.gloobo.com/promogg/noticia/2013/04/histéria-do-jeans. Acesso em: 8 out. 2013

Com a queda do muro de Berlim, inicia uma simbologia de liberdade, isso
1989, que foi decretado o fim do pesadelo da guerra fria, e 0 jeans por sua vez foi o
conceito de traje confirmado de jovem vencedor (CAITORA, 2006).

Logo os consumidores dos paises do leste Europeu podiam comprar as
calcas de Levi'® fora do mercado negro, pois simbolo do comunista ja tinha caido
decretando a liberdade.

Em 1970 a marca Calvin Klein langou sua linha de jeans, a mesma liderava
a industria, oferecendo jeans de design mais acessiveis no mercado, até o comecgo
dos anos 80 (CAITORA, 2006). O jeans é entdo uma vestimenta usada por homens
e mulheres, jovens e velhos, e tem sua bagagem de principios e valores que
prevalece até hoje. E uma peca versatil e democratica do guarda-roupa, que tem
como conceito uma roupa despojada e do cotidiano, ndo perde o seu charme e

elegancia.
2.8 CALCA JEANS: FIBRA DE ALGODAO

O tecido da calca jeans, o denim possui com entrelacamentos dos fios,

formando diagonais na superficie. Essa forma de ligamento entre os fios,
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denominada sarja, era fabricada na cidade francesa de Nimes. Deste modo o tecido
se popularizou como Nimes e, por fim, denim.

O jeans seria uma corruptela de Genés (em francés) que € identificado por
fibra de algodao, coutil ou brim, originario do porto de Génova, na Italia e utilizados
por marinheiros, quando foi inventado por Levi Strauss em meados dos séculos XIX,
0 pano era utilizado para cobertura de carrogas que trafegavam no caminho para o
ouro californiano. Sendo que a fibra de algodao é de origem vegetal do algodoeiro,

que é uma planta originaria da india que produz um tecido que atém melhor

capacidade de absorcdo de umidade, e também € indicado para climas quentes e
umidos (CHATAIGNIER, 2006).

Figura 2 - Cidade de Nimés
Fonte: ABNT, normas para confec¢éo de jeans.

Os povos de antigamente utilizavam o algoddao com parte de suas
vestimentas, pois essa fibra era conhecida e cultivada ha 8.000 a. C. entre os
astecas, no México. Para os povos romanos o tecido de algodao tinha a funcédo de
acessoOrio de amarracdo para suas sandalias, pois utilizavam como tira.
(CHATAIGNIER, 2006).

No Brasil, por volta do século XVIII, passou a ocupar um ranking de n.° 1 na
América do Sul, sendo que seus nucleos de produtores ficam localizados no
Nordeste e no Estado de Sao Paulo. Os paises que também eram 0s maiores
produtores de mundiais se destacaram os Estados Unidos que ocupa o primeiro
lugar, depois é a vez do Egito, China, india, Paquistéo, Russia e Turquia.

Segundo Chataignier (2006) o algodao no vestuario:

E a fibra que mais se utiliza na fabricacdo de tecidos, que sdo adequados
tanto para roupas infantis como para femininas e masculinas. Dependendo
da qualidade e do nimero de fios - quanto maior € a quantidade do mesmo,
maior é também a qualidade - o algoddo veste bebés, noivas e executivos,
passando mesmo pelo crivo da alta-costura e do prét-a-porter de luxo.
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Devido a sua grande resisténcia € indicado para vestimentas de trabalho,
como macacdes, jardineiras e calcas, nas quais se destaca o jeans que tem
0 algodao como matéria- prima basica (CHATAIGNIER, 2006, p. 42).

Por meio da fiacdo do algodédo, é aproveitado o refugo para ser usada na
fabricacdo de estopas e barbantes, a semente do algoddo também beneficiam nos
0leo de combustiveis, lindleos e inclusive comestiveis, na producéo de produto de
maquilagem, como cremes, lapis e sombras. De acordo com Chataignier (2006, p.
39) "... 0 algodédo € a fibra mais usada no mundo - cerca de trés quartos da
populacdo mundial a utiliza no vestuario- adentra por uma série de utilitarios que
variam da tela para pinturas a encadernacéao de livros”.

Por ser uma fibra resistente, o algodao leva vantagem entre outras fibras,
pois dele tudo se aproveita. A uma classificagdo entre o algod&@o, que por principio
possui quatro tipos:

e Upland: suas flores séo de tons de creme, sendo mais cultivado no Brasil,
na producao de lonas, para caminhdo e nas pecas delicadas de camisas
de bebés.

e Egipcio: suas fibras sdo fortes e longas, mais cultivadas nos Estados
Unidos e no Brasil, numa espécie que é conhecida como seridd, no
Nordeste sendo considerado o melhor do mundo, as flores sé&o cores de
verde liméo e suas fibras no tom de bege claro.

e Sea-island: é valioso e caro, pois cresce devagar, precisa de cuidados e é
originario dos Estados unidos.

e Asiatico: sdo cultivadas na China, Paquistdo e india, suas fibras s&o:

curtas, asperas e grosserias.

Com os avancos tecnoldgicos, as pecas jeans recebe os beneficiamentos de
cores e lavagens estonteantes, os tecidos enriquecem e ganham belas formas
(CHATAIGNIER, 2006).

A floracdo da flor do algoddo comeca no verdo e termina no outono,
dependendo como esta o clima e do tipo de cada algodéo, sua flor abre pela manha,
pode apresentar na cor branca, azulada, rosada, amarela.

A evolucao do tecido caracterizado como jeans, teve uma mudanca brutal no
século XX, a qual nenhuma outra roupa teve tanta transformacéo e recebeu grande

valor simbdlico, e ainda conquista um espaco Unico dentro da moda, devido sua alta
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resisténcia, uma peca que esta presente no cotidiano de cada individuo presente no
mundo da moda (FEGHALI; KASZNAR, 2001).

O jeans para sua fabricacdo tem que ser 100% algodao, de tecido plano a
qual se caracteriza por meio de dois fios, a trama e urdume. Sendo que a trama é do
algodado cru e do urdume tingido indigo. Também existem fios diferentes como fio
com lycra e fios mais resistentes. Conforme a norma da ABNT, que os fios que de
urdume constituem o comprimento do tecido junto com as ourelas laterais e os fios
que estdo na largura do tecido sdo tramas, como demonstrado a seguir pela
(Figural3).

Fios de trama

Fios de urdume

Figura 13 - Trama e urdume
Fonte: ABNT, normas para confec¢éo de jeans.

De acordo com Associacao Brasileira de Normas Técnicas, quando os fios
estdo na sua etapa final do processo de se torna um denim, € colocado em rolos
com mais de 70 metros de comprimento, depois de pronto o tecido poder ser
repassado para seus fornecedores e empresas para devida confeccdes de pecas de

jeanswear.

2.9 ACABAMENTOS: EFLUENTES E LAVAGENS

Os tingimentos de produtos téxteis por ser um processo muito antigo, desde
0s povos da era glacial que obtinham métodos de tingimento por meio de
artesanato. E por meio de inovagBes nesse ramo de cores, uma experiéncia

proporcionada por Perkins, que atraveés de pesquisas feitas com malva, a qual sua
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tonalidade se da por um tom lilas, assim surgi o primeiro corante sintético
descoberto pelo experimento feito em 1856, sua flor tem uma cor aproximada rosa
arroxeado claro (CHATAIGNIER, 2006).

De acordo com as normas da ABNT, sobre as Normas de Confeccdo do
Jeans, que para dar cor ao o denim de azul, o corante utilizado é o indigo Blue. Na
qual o nome indigo é uma referéncia da planta indiana chamada de indigo, se
origina a coloracao por um corante que se encontra na sua raiz, na cor azul.

Quando se aplica o corante no jeans, o corante so € aplicado no urdume e a
trama é branca, assim cria-se um a superficie mesclada que atrair os olhos das
pessoas, a qual caracteriza a peca e cativa os individuos ha muitos anos. Na busca
de sempre inovar e adquirir mais consumidores faz com que o mercado exige tipos
diferenciados de denim (CAITORA, 2006).

Quando consiste em obter uma coloragdo mais clara ou escura, para uma
intensidade da cor, busca - se a indicacdo do "DIP", que € uma abreviacdo da
palavra Deep, a qual significa "mergulho”, por meio desse processo quanto maior for

o tempo de banhos do corante indigo, melhor sera a fluxo da cor do denim.

Durante a década de 1970 e 80, os métodos de tinturagem industrial no
ramo téxtil, assim como as lavagens quimicas- ambas influenciadas pela
moda, tanto a hippie quanto aquela que valorizam grife e efeitos
ostensoérios, conhecida também como estilo yuppie- passaram a fazer parte
do cotidiano. Pode-se afirmar, sem duvida, que o tingimento artesanal
celebrado principalmente nos anos 1970, foi uns dos responsaveis pela
aceleracdo das técnicas e opcdes de coloridos nos tecidos destinados ao
vestuario dentro do padrédo fashion (CHATAIGNIER, 2006, p. 59).

No ano de 1970, com multiplas lavagens a jeans ganha um espaco na midia,
e através dos hippies que inventavam modismo e tingiam panos com cores
psicodélicas nos rios que bordejavam Woodstock as cachoeiras de Maua, por meio
de procedimento utilizado, truques e ritos de lavagens ganharam fama. E a indastria
téxtil, investiu nesse ramo de cores diferentes e tirou partido da criatividade
artesanal, e foco nos beneficiamentos dos coloridos e das nuances do tecido
(CHATAIGNIER, 2006).

Como o jeans atrai muito os olhares das pessoas, e atualmente existem
muitos tipos de consumidores desse traje, que pedem peca cada vez mais
diferenciada foram criadas tratamentos com aspectos de descorados, rasgados,
envelhecido, esfiapados, gastos, empoeirados, camuflados e sujos.

Assim para cada modelo despojado usa-se processo diferente, quando se

trata das cores, podem ser realizados apo6s a tecelagem do tecido, mas quando € no
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desgaste do tecido, e realizado em pecas prontas. Os acabamentos sao feitos por
principais tratamentos como mostra (Quadro 3) que explica os processos de
desgaste no tratamento como: estonagem, délavé, desgaste localizado e destroyer.

De acordo com as Normas para Confeccdo do Jeans os métodos séo:

Tratamentos Descricao

E a lavagem realizada com pedras de argilas, realizada nos
1. Estonagem: produtos prontos. O produto que passa por este processo
se torna mais macio e mais claro.

E a lavagem utilizando alvejantes quimicos, com a Unica
2. Délavé: funcéo de amaciar e desbotar. Seu processo independe da
peca pronta ou do tecido.

Procedimento realizado na peca pronta, que utiliza lixa e
3. Desgaste localizado: esmeril para desgastar e picotar o produto antes de ser feita
a lavagem que finalizara o processo.

Lavagem realizada com enzimas quimicas que ocorrem
levemente o produto, deixando a peca desgastada. Algumas
4. Destroyer vezes pedras de argilas sdo adicionadas ao processo para
gue o produto mostre o contraste de fios de urdume (azuis)
com os fios da trama (brancos).

Quadro 3 — Tratamentos em pecas prontas
Fonte: ABNT, normas para confec¢éo de jeans.

Com o intuito a melhoria nos processos de tingimentos no Brasil, no estado
da Paraiba, municipio de Patos nas selecdes de plantas e sementes do algodoeiro,
que consiste em fibras longas, uniformes e resistentes, que por meio de uma
manipulacdo genética com métodos de proporcionar cores a fibra, sendo
naturalmente coloridas, nas cores beges, marrom e verde.

Os corantes séo caracterizados como inorganico e organico que da cor a
matérias vivas ou inertes, as utilizacbes dos corantes remotas desde antiguidade,
guando foi descoberto o primeiro indigo, e por meio sua origem eles podem ser
naturais ou sintéticos (CHATAIGNIER, 2006).

Os corantes vegetais sao encontrados nas plantas, por meio de raizes,
caule, folha, flor ou fruto. Conforme explica Chataignier (2006, p.63) que podem ser

centrados em diversas areas basicas das plantas, no entanto:

Quanto mais alta for sua localizagdo - por exemplo, uma flor na altura
méaxima de um caule- ficara mais préxima da luz, como conseqiiéncia, a cor
dela proveniente sera mais luminosa e mais efémera. Ja que os tons que
sdo oriundos das partes mais baixam das plantas, como as raizes, que séo
envolvidas com pigmentos minerais e oOxidos de aluminios (chamadas
argilas coloridas), promovem tinturas mais densas e estaveis, mais
duradouras, uma vez que possuem ligagdes com mundo mineral.
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Para os tingimentos téxteis os procedimentos para realizar as lavagens com

0S corantes vegetais, o processo € desenvolvido de forma artesanal, através da

planta que designa a cor desejada para o tingimento.

Importante ressaltar que a cor esta concentrada mais na parte de cima, pois

pega mais luminosidade e na sua fase de floracdo na qual é primordial sua colheita.

Na parte de baixo, no tronco da arvore se coleta apenas as partes mortas

(CHATAIGNIER, 2006, p. 64), cita como exemplo algumas cores proporcionada

pelas plantas das suas flores e raizes.

Cores

Descricao

1. Rosa ou Vermelho

Nogueira (casca); Coco (fibras)

2. Laranja

Flor de girassol; Sementes de urucum

3. Tons envelhecidos

Casca de cebola; folha de castanheiro; Raiz de goiabeira

4. Marrons e tons escuros

P6 da semente seca do cafeeiro; Castanha da india

Folhas de sabugueiro; Malva; Eucalipto Erva Mate; Folhas

5. Verde

de louro
6. Azul Arruda; Folhas do Timbé mirim
7. Roxo Casca e fruto do Pinheiro do Parana; Fruta de Genipapo
8. Cinza Folhas de castanha da india;

Casca de Caprosa; Casca de Murici-da-Mata; Galhos da
9. Preto

tinteira.

Quadro 4 — Corantes Vegetais
Fonte: Chataignier, 2006

As cores naturais também possibilitam uma boa qualidade, tem como inicio

um produto artesanal que se unifica em minimizar 0s processos para nado agredir ao

meio ambiente e ajudar para a sua preservacao.
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3 METODOLOGIA

O presente estudo inicialmente foi classificado como pesquisa exploratéria
por meio de estagio desenvolvido na empresa no segmento do vestuario. Para a
execucdo do mesmo, primeiramente se fez um estudo bibliogréfico para coleta de
referencias a forma da pesquisa passou a ser um estudo de caso. Para Severino
(2007) o estudo de caso é uma pesquisa a qual se concentra no estudo particular,
ou seja, considera um conjunto de casos semelhantes, por ele significativamente
representativo. Assim a coleta de e sua andlise sdo da mesma forma que pesquisa
de campo.

Desse modo o estudo de caso foi feito nesta fabrica, com o auxilio do
modelista de 33 anos que trabalha na empresa. Os produtos desenvolvidos por essa
empresa Sao pegas em jeans.

Para Severino (2007), h4 muitas maneiras do ser humano alcancar o
conhecimento, o0 importante € adquirir varias informacdes para um bom
desempenho, assim obter um conjunto de todos os dados possiveis, tanto por meio
de técnicas e metodologia para desenvolvimento trabalho.

Por meio de dados coletados, a pesquisa de campo se tornou redundante,
por meio do envio de questionarios com perguntas abertas e fechadas (Anexo |)
enviados via email pelo Google docs.

Através da pesquisa bibliografica em conjunto com os resultados da
pesquisa de campo, que foi realizada por meio de questionarios com meio de
alcancar os objetivos pretendidos no trabalho. O sistema CAD foi uma ferramenta

para criacdo estudada que foram aplicadas no desenvolver da colecéo.

3.1 COLETA DE DADOS

A pesquisa de campo foi a forma de conseguir informacao e conhecimento
para o desempenho do trabalho acerca de um problema proposto. Por meio da
aplicacao de questionario qualitativo, procura aprimoramento pretendido através das
instrucdes, das técnicas e dados de um profissional da &area, nos distintos métodos

de trabalho.
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Foi um meio dos profissionais pensarem sobre o processo desenvolvido no
encaixe, na busca de percepcdes e entendimento sobre 0s meios possiveis para a

realizacdo dos meétodos, para possibilitar um melhor aproveitamento.

3.2 ANALISE DA PESQUISA

O questionario foi um instrumento de verificagcdo que auxiliou recolher
informacdes para processo aplicado e extremamente util para o aproveitamento do
trabalho, que foi traduzido abrangendo métodos para melhor visualizacdo exposto
em gréaficos para um bom entendimento.

Deste modo, foi realizada uma pesquisa de campo com treze profissionais

de empresas diferentes na area de confeccéao.

Gréfico 1 - Qual sua profissédo

Profissao

m Estilista
= Modelista
= Cortador

E Qutros

Gréfico 1 - Profissao
Fonte: Autora, 2013

O gréficol apresenta os profissionais na area de confeccdo os que foram
entrevistados no segmento do vestuario foram os modelista, cortadores e estilistas e
0s outros do ramo.



Grafico 2 - Qual sua idade?

Faixa Etaria

m20a 25 anos
m25a30anos

m30a40 anos

Gréfico 2 - Idade
Fonte: Autora, 2013
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O Gréfico 2, representa a categoria de idades de cada profissional da faixa

etaria de 20 a 40 anos.
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Gréfico 3 - Vocé conhece algo a respeito de eco design?

Conhecimento Sobre Ecodesign

0

BSim
m Ndio

M Naose interessa

Grafico 3 - Conhecimento sobre ecodesign
Fonte: Autora, 2013

Nesse contexto sobre o eco design, os profissionais tinham conhecimento
sobre o assunto e o que significava, para desenvolver produtos concebidos de forma

consciente, € importante saber a relacdo que os produtos e poder minimizar o

maximo possivel no seu processo de produgéo.
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Grafico 4- O ecodesign tem como objetivo desenvolver produtos que
contribuem para a sustentabilidade, através da reducdo do impacto ambiental ao
longo do ciclo de vida de um produto, além de requisitos como: qualidade,
seguranca, facilidade de fabricacdo, ergonomia e estética. Vocé concorda com esta

afirmacao?

Ecodesign para a sustentabilidade
0

= Sim
= Nao

= depende

Gréfico 4 - Sustentabilidade
Fonte: Autora, 2013

Com as repostas positivas sobre o eco design, é possivel vislumbrar uma
aplicacdo préatica para 0s requisitos ambientais, procurar desenvolver produtos

menos nocivos ao meio ambiente.
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Gréfico 5- Vocé acha importante auxiliar as empresas a implementarem o

ecodesign, em seus processos de desenvolvimento de produtos?

Ecodesign Desenvolvimento de Produto

0

ESim
ENao

ODepende

Grafico 5 - Ecodesign no desenvolvimento do produto
Fonte: Autora, 2013

Nesse processo de desenvolvimento do produto para os entrevistados, 0s
votos foram 100% favoraveis, pois é importante avaliar o ciclo de vida do produto,
para um bom entendimento do mesmo, assim sempre buscar meio de solucionar
antes para melhor aproveitamento.

Com as respostas obtidas pelos entrevistados o ecodesign € um método
importante para desenvolvimento do produto, e também permiti a exploracdo de

novos conceitos de produtos, por meio tecnoldgicos ou artesanais.
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Gréfico 6 - Vocé sabe como surgiu a calga Jeans?

CalcaJeans

0

E Sim
ENao

# Nuncame interessei

Gréfico 6 - Calga jeans
Fonte: Autora, 2013

A maioria dos entrevistados tem o conhecimento de como surgiu a calgcas
jeans. Dos 13 profissionais entrevistados, somente 3 pessoas ndo tinham

conhecimento.
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Gréfico 7 - Em relacdo a calcas jeans que quando surgiu conquistou homens
e mulheres, hoje ainda € uma peca de roupa muito famosa. Na sua opinido a calga

jeans? Marque quantas alternativas desejar.

A pecas jeans

ENao é muito
confortavel

® E confortavel

= E basica do guarda
roupa

Gréfico 7 - A peca jeans
Fonte: Autora, 2013

Dos 13 entrevistados, 5 pessoas consideram a calca jeans uma vestimenta
confortavel, e 12 pessoas consideram uma peca basica do guarda roupa. De acordo
com Catoira (2006) "O jeans, na verdade, jA& comecou sua trajetéria como um
elemento globalizado: € um tecido francés, as primeiras roupas foram italianas, mas
0 mérito é do Levi Strauss, e o produto virou febre no mundo todo".

O setor téxtil e suas inovagdes tanto no tecido e nas cores possibilitam que a
peca jeans nunca perde sua esséncia, e sempre esteja presente no vestuario dos
individuos.
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Pergunta 8 - Qual sua opinido sobre sustentabilidade?

"Deveria ser item obrigatério para qualquer processo produtivo. No modelo
de sociedade existente que se apresenta em muito aspecto consumista, a
sustentabilidade representa a evolucao das a¢cées humanas como um todo, produzir
sem destruir e nem agredir o meio ambiente, preservando o mundo para geragdes
futuras".

Pelas reposta obtidas pelos profissionais do ramo de confeccdo, de que as
empresas tém que se adequar ao novo processo de trabalho dentro de sua

confeccgéo, e procurar meios de nao agredir ao meio ambiente e gerar lucros.

Gréfico 9 - Vocé acredita que as empresas realmente contribuem para

diminuicdo de residuos, nesse processo sustentavel para um mundo melhor?

Sustentabilidade na empresa

= Sim
mNao

" Nao sei

Gréfico 9 - Sustentabilidade na empresa
Fonte: Autora, 2013

Dos 13 entrevistados, 6 profissionais acreditam que as empresa nao
contribuem para a minimizar o residuo. Os restantes acham que sim, elas

contribuem para o melhor reaproveitamento dos residuos gerados.
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Gréfico 10 - Vocé é favoravel ou contrario ao desenvolvimento de projetos

sustentaveis? Comente por favor.

Projetos Sustentaveis

0

= contrario

= Favoravel

Gréfico 10 - Projetos Sustentaveis
Fonte: Autora, 2013

Os 13 entrevistados sdo favoraveis no desenvolvimento de produtos
sustentaveis. Juntamente com esta questdo foi solicitado que comentassem o
posicionamento de cada um. Abaixo algumas respostas.

"Favoravel, pois 0 que esta faltando nas empresas é a implantacao de
projetos que diversificam a maneira de eliminar residuos".

"Favoravel, porque hoje em dia o mercado exige cada vez mais, desenvolver

meios para sustentabilidade”.

Gréfico 11 - A Producdo mais limpa ou a P+L é uma estratégia aplicada a
processos, produtos e servicos, que consiste em minimizar ou reciclar residuos
gerados em um processo produtivo. Na sua opinido qual € a melhor forma de

aplicacédo?
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Produgao Mais Limpa

® Minimizar a geracgao de
residuos nafonte.

® A reciclagem depois dos
residuos gerados

" Nao existe meios
possiveis de minimizar
oureciclar os residuos.

Grafico 11 - Produgdo Mais Limpa
Fonte: Autora, 2013

A maioria dos entrevistados acha que deve ser na fonte o aproveitamento
dos residuos, a qual vai de acordo com a proposta do trabalho.
Dos 13 entrevistados 11 pessoas contribuiu para a idéia do trabalho que o

certo € a minimizacao a geracao de residuos na fonte.

Pergunta 12 - O sistema CAD pode ser considerado uma ferramenta de
tecnologia para a confeccdo. E para obter um percentual de aproveitamento no

encaixe de uma peca, esse sistema € adequado? Comente por favor.
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Sistema CAD

B Sim,viavel
B Naotem solucdo
1 Depende do Modelista

B Ndosei

Gréfico 12 - Sistema CAD
Fonte: Autora, 2013

"sim é viavel, porém depende muito do modelo pensado pelo designer,
guanto mais partes tiverem o modelo melhor ele se encaixara, do contrario sobra
muito espaco”.

"E uma ferramenta que além de agilizar o processo produtivo, ainda
minimiza muito o desperdicio”.

"Muito importante para a industria do vestuario, pois aquele método que € o
encaixe manual, além de perder tempo causa falhas pela falta de concentragdo no
encaixe".

Portanto € uma ferramenta importante para as empresas, tanto pela
agilidade no processo, e por melhorias o ciclo de vida do produto. Para Sabra (2009)
"... estes equipamentos variam em sua estrutura e forma de armazenamento, bem
como diferem na quantidade de opc¢des de ferramentas de trabalho, mas todos estéao

aptos a acelerar o processo desenvolvimento".
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Pergunta 13 - A figura abaixo demonstra possivel reaproveitamento de
espaco que sobram em um encaixe industrial. As figuras em preto correspondem as
lacunas que poderiam ser aproveitadas em outros produtos. Vocé acredita que esse

aproveitamento geraria um beneficio & empresa?

Figura 14 - Modelagem de cal¢a
Fonte: Mareti, 2013

"Sim, além do beneficio econdmico, existe também o marketing que se pode
obter da producdo de um produto ecologicamente correto".

"Beneficios lucrativos, no marketing da marca e no projeto de ecodesign".

Pelas as respostas obtidas pelos profissionais do ramo, é sim um meio
viavel e importante para a industria do vestuario. A (Pergunta 13) mostra acima um
encaixe de uma peca de calga jeans como 0s possiveis espagos que sobraram

desse risco.
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4 DIRECIONAMENTO MERCADOLOGICO

4.1 EMPRESA

. Porte: Médio
° Marca: Seven

o Conceito da marca: Jovialidade, Originalidade e Conforto.

A marca Seven sempre com Visdo inovadora e comprometimento com o
futuro. A empresa desde a sua fundacéo teve a preocupacdo com a qualidade a
tendéncia de seus modelos e a satisfacdo com seus clientes. As pecas sao

projetadas para oferecer o maximo de conforto e durabilidade

e Segmento: Feminino e Masculino

e Distribuicdo: Nacional - Brasil

e Concorrentes: Pernambucanas, Riachuelo, Reverso, Stop Jeans.

e Faixa de preco de concorrentes: R$ 80,00 a R$ 210,00

e Locais de venda dos concorrentes: Shopping Center, Pernambucanas,
Doid&o, Mariza, Riachuelo.

e Sistema de venda: Sites e Representantes

e Ponto de venda: Shopping Center, Magazines populares, Atacado e por
representantes.

e Promocéao: Sites.

e Precos praticados: R$ 80,00 a R$ 180,00
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4.2 PUBLICO ALVO

S&8o0 meninas auténticas com estilo, que buscam o diferencial em seus
modelos acompanham a moda e seguem tendéncias, buscam o conforto e
praticidade naquilo que lhe cai bem. Seus ideais foram o ponto de partida para
segmento escolhido para colegéo.

Uma menina mulher de 15 a 20 anos, que curte a vida e aproveita 0 maximo
para ser feliz. Sempre acompanha as tendéncias e segue um estilo, uma garota com
estilo despojado, que ama um ténis, mas néo dispensa salto alto e jeans.

E antenada aos hits musicais, gosta de sair com seus amigos e viajar, pegar
uma praia ou piscina, assistir filme ou uma baladinha.

A cada fase se sua vida aprende uma nova descoberta de valores e a
importancia da amizade verdadeira. Garota auténtica, encantadora e sonhadora de
atitude e cheia energia, aproveita cada segundinho do seu tempo no seu ritmo

decifrado em ser jovem.

Figura 15 - Publlco-AIvo
Fonte: http://www.mamajuana.com.br. Acesso em: 03 nov. 2013.
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4.3 PESQUISA DE TENDECIAS

4.3.1 Socioculturais (Macro Tendéncia)

A macro-tendéncia por ser uma grande referencia sociocultural para
desenvolvimento de colecéo, influencia a sociedade, a cultura e o consumo por
periodos de tempos mais longos. Em um estudo apresentado da tendéncia para
verdo 2015, pela Worth Global Style Network (WSGSN), apresenta trés tendéncias:
Focus, Hitory 2.0 e Bio-Dynamic.

Para a realizacéo da colecao veréo, foi escolhida a macro-tendéncia:

Focus: é uma tendéncia que busca conectar-se com o local onde cada um
esta. Incentiva a concentracdo, e uma mistura da vida campestre e urbana.

A vida campestre se refere a natureza e as belas paisagens do campo.
Significa também ingénuo, simples ou puro. Em contraste com a vida urbana que é
um corre-corre, confusdo e agitacdo da vida na cidade também tém opcdes de lazer
e entretenimento, ofertas culturais habitos particulares de vida e azafama proprias
das cidades.

4.3.2. Estética (Micro Tendéncia).

Uma inspiragdo romantica na cor, no detalhe, na listra e flor como mostra a
estilista Alberta Ferretti. Também como referéncia a estilista grega Mary Katrantzou
gue tras uma padronagem espelhada da natureza e arquitetura urbana.

Também nas colecbes do verdo 2015 a Dolce & Gabbana aparece com
florais renovados, nos fundo nos tons escuros, na cores pretas e marinhas, como
mostra a (Figura 16).

Das referencias o ponto forte foi a estampa floral, o verde das folhas como

apliques, estampa e bordados.
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flor&ll verao 2014/15

Figura 16 - Florais.
Fonte: Acesso em: 07 nov. 2013.

Sublinhados e referéncia em 3D, estampas tropicais e com folhagens

também estarao fortes.

Figura 17 Sublinhados em 3D
Fonte: http:// www.fashionbubles.com/moda/estampas-para-a-temporada-de-2014-e-2015-cores-e-
culturas-em-a. Acesso em: 07 nov. 2013.

As estampas tropicais de coqueiros deixam os looks mais femininos.
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Figura 18 - Estampas tropicais e folhagens
Fonte: http:// www.fashionbubles.com/moda/estampas-para-a-temporada-de-2014-e-2015-cores-e-
culturas-em-a. Acesso em: 07 nov. 2013.

Modelos alegres, coloridos com tons rosa, vermelho e laranja, listras e flores

gue marca um estilo chigue e ao mesmo tempo alegres.

Figura 19 - Aberta Ferretti
Fonte:http://www.portaisdamoda.com.br/noticialnt~id~25109~n~desfile+alberta+ferreti+semana+de+
moda+de+mildo+verdo+2015.htm.

Umas das principais ferramentas foram a combinacédo de cores.
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Figura 20 - Estampas Alberta Ferretti
Fonte:http://www.portaisdamoda.com.br/noticialnt~id~25109~n~desfile+alberta+ferreti+semana+de+
moda+de+mildo+verdo+2015.htm.
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5 DIRECIONAMENTO MERCADOLOGICO

A marca Seven tem como publico alvo no segmento feminino os jovens que
procuram um diferencial em seus modelos, além da busca pelo conforto uma peca
gue sublinhe sua personalidade.

As pecas que serdo desenvolvidas para colecdo, procuram uma inovagao no
Seu processo, pois com principios de sustentabilidade a marca procura meios de
minimizar os impactos, com objetivo de desenvolver novos produtos através do
mesmo encaixe.

A vestimenta que apresentar o devido desperdicio sdo as quais seréo
produzidas os acessorios que os modelista terdo acesso. Com o sistema CAD é
possivel uma visualizacdo de um encaixe pronto, por meio desse recurso 0s
profissionais tem meios de saber os tamanhos e o0s possiveis acessoérios viaveis
para producao.

Abordando as func¢des praticas falando no segmento das pecas jeans, que o
decorrer de suas inovacdes € pecas que possuem bom caimento proporcionado por
uma boa modelagem, diferentes e agradaveis que fazem a imaginagcdo nesse verao
2015.

Os aviamentos e acessoérios que fazem parte da colecéo seréo aplicados de
forma util, para que ndo haja desconforto no seu dia-a-dia, porque 0s jovens
procuram cada vez mais usar roupas ergondémicas.

O desenvolvimento da cole¢do da marca Seven, mostrara a colecdo verao
2015 no universo da arte, cores, paisagens, estampas e acessorios que agregara
valor a peca, além de desenvolver produtos sustentaveis, no conceito voltado mais
para o fashion em inspiracdo Street art e paisagens bucdlicas.

Os estilos do publico alvo foram apresentados nas propostas de pegcas com
cara de usadas, confortaveis, com elementos de grafismo e estampas discretas e
nas cores neutras.

O segredo € um look refrescante e despojado. E as formas geométricas,
simples e coloridas parecem simbologicamente a vida estressante e confusa do
cotidiano.

Uma representacdo de um encaixe de um mostruario feminino, mostrando o

espaco que sobrou no encaixe, como mostra na figura 21.
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Nesse contexto, é viavel desenvolver um produto com meios de

aproveitamento na fonte antes do desperdicio final.

Tabela Padrio

Figura 21 - Encaixe de um modelo feminino
Fonte: Seven, 2013

Medidas de aparelhos relacionadas para o0s desenvolvimentos dos
acessorios. A partir dos espacos que sobram nos riscos.

O (Quadro 5) mostra os tamanhos de capas para celulares.



Acessorios/ Capas

Tamanho

Fabricantes Relacionados

Capas para
Celulares

Tamanho P: 8,9 x 3,7 x 1,7 cm

Fabricante LG.

Tamanho M: 9,4 x4,3x 1,5cm

Fabricante NOKIA.

Tamanho G: 10,6 x5,5x 1,5 cm

Fabricante MOTOROLA.

Tamanho GG: 10,2 x 4,5 x 2,3 cm

Fabricate SAMSUNG.

Tamanho EG: 1,17 x 4,8 x 1,5 cm

Fabricate SONY/ ERICSSON.

Tamanho MP: 1,23 x 4,9 x 1,6 cm

Tamanho Frei: 1,07 x 4,1 x 0,3 cm

Quadro 5 — Medidas De Capas
Fonte: http://www.mvcouros.com.br/produto/274/capa-para-celular-grou-marrocos-preto.html. Acesso

em: 14 nov. 2013.
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O (Quadro 6) mostra alguns tamanhos de Notebook, Net book e Macboock

Medidas: Polegadas Tamanhos

7 20,5x14,5cm
10 21x14,8cm
11 26 x 20,1 cm
12 26,5x 20,5 cm

Medidas: Notebook, 13 31,5x20cm

Netbook e Macbook. 14 32,6 x 22,8 cm
14 Widescreen |33 x 22 cm
15 34,5x 24,1 cm
15 Widescreen | 33,5 x 23 cm
17 38 x 25,4 cm

Quadro 6 — Medidas De Aparelhos
Fonte: http://www.mvcouros.com.br/produto/274/capa-para-celular-grou-marrocos-preto.html. Acesso

em: 14 nov. 2013.

O (Quadro 7) mostra os modelos de camera com seus respectivos

tamanhos.



Modelo Marca Tamanho
West 12,0x3,5x 8,0cm
Case Logic 11,0x 3,0x 8,0 cm
Cémera
Samsung 9,5x5,26 x1,69 cm
Sony 9,7 x551x2cm

Quadro 7 — Medidas De Cameras
Fonte: http//:www.com.br/app/p/1420/capa-cameras-digitais-box-ii-west

Alguns modelos de Smartphone representado no (Quadro 8).

Modelo Marca Tamanhos
Samsung Galaxy S4 13,7 x7x7,9cm
Medidas
Smartphone Samsung Galaxy SlI 12,2x6,3x1,1cm
Samsung Galaxy S IlI 12,3 x6,3x9,7cm

Quadro 8 — Medidas De Smartphone
Fonte: http://www.ito-design.com.br/medidas. Acesso em: 14 nov. 2013.

5.1 ESPECIFICACAO DO PROJETO

5.1.1 Referéncia da Colecao

Paisagens bucodlicas e Street art.

5.1.2 Conceito

Originalidade, Eco design e Conforto

5.1.3 Texto conceito da colecao
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A colecdo Verao 2015, apostou no conceito de modelagens simples e com

recortes nas lavagens despojadas evidenciando pecas claras e escuras e nas

misturas de tons que caracterizam as pecas. Com a inspiracdo em street art e



69

paisagens bucdlicas, com aplicacdo nas formas, nas cores e modelos, detalhes
como os bordados, estampas deixam o0s looks com caracteristicas modernas e
exclusivas.

Os tecidos como 0 jeans e a sarja que se ajustam ao corpo e se misturam
com o0s acabamentos das belas lavagens e efeitos, criando assim um mix
descontraido e atual, numa linguagem criativa, com influencia na arte urbana da
artista Natalia Rak, que se inspira na vida e consegue fazer com que seus desenhos
e a realidade se misturem formando um so.

As pegas com caracteristicas alegres e descontraidas, que apresenta como
conceito reunir o design, moda e a sustentabilidade na colegéo.

5.1.4. Nome Da Colecéo
Mundo Consciente

5.1.5 Cores

As cores foram escolhidas pela cartela de cores Verdo 2015, aparecem em
tons, primeiro as tonalidades mais vibrantes como Verde Claro, Azul Claro, Pink,
Amarelo, Laranja, Azul, Rosa. Depois com tonalidades classicas e neutras como
Branco, Preto e Bege.
5.1.6 Materiais

Os tecidos foram escolhidos a partir do segmento jeanswear, € com misturas
de materiais para composicdes e combinacdes extremamente interessantes para
verao 2015.

Dos artigos selecionados destacaram-se o Jeans, Sarja.

5.1.7 Formas e Estruturas

- Formas Sinuosas: Detalhes, Bordados, Apliques e outros acabamentos.

- Modelagens simples e diferenciadas.
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- Modelagem em "A" shapes amplos em saia e shapes geomeétricos,
explorados no formato de cubo e triangulo. Os volumes seréo localizados na parte
de baixo das pecas pela modelagem que sera desenvolvida, utilizada pela empresa

lancada nesta colecéo, de shorts, saia e calca.

Shapes utilizados na colecao

Figura 22 - Formas e Estruturas
Fonte: Autora, 2013

5.1.8 Tecnologias

e A utilizacdo do Sistema CAD.

e Bordados computadorizados.

5.1.9 Mix Da Colecao

- serdo produzidas 25 pecas, sendo elas:

MIX DE PRODUTO/ MIX MODA BASICO | FASHION | TOTAL
Bermuda 3 7 10
Saia 2 8 10
Calca 2 3 5
TOTAL 7 18 25

Quadro 9 — Mix De Produtos
Fonte: Autora, 2013

O mix de produto foi determinado a partir do que a empresa produz bermuda
(Feminina/Masculino), calga (Feminina/Masculino), Infantil (Feminina/Masculino). Por
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se tratar de uma colecdo de Verdo a calga estar4 pouco presente. Os modelos

fashion terdo maior destaque na colecéo.
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5.2 BRIEFING

Figura 23 - Street Art
Fonte: Natalia Rak, 2013



5.3 CARTELAS DE CORES

14840
WVERDE LIMAD

FOLIE

14Ed
CORYETE

14545
ALk FLAEH

12163
WCF
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BRARCT

FHETO

1427
AL

14650
ATORMIC

188ds
SURGL A ES

Figura 24 — Cartelas de cores
Fonte: Cartela Verdo 2015
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5.4 CARTELAS DE MATERIAIS

Teckio: Jolic 98% akjoddo 2% Elastano  'ocioa’ Prestan S4% Algedao e 2% Elstano

Fomecedor Fomecedor: Canatiba

Tecido: Fergie 100% Algodao Tacide: Tegan 100% algodao
Fornecador. Vicunha Farnecedor: Vicurha

Tacido: Simens 100% algoaddo Tacido: Sana PT HAITI PLUS I
Farnecedar: Vicunha 98 % Algadia 2% Elastano
Farnecedor Vicunha

Figura 25 — Cartelas de cores
Fonte: Autora, 2013.



5.5 GERACOES DE ALTERNATIVAS

Figura 26 — Look 1
Fonte: Autora, 2013

Figura 27 - Look 2
Fonte: Autora, 2013
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Figura 28 — Look 3
Fonte: Autora, 2013

Figura 29 — Look 4
Fonte: Autora, 2013
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Figura 30 — Look 5
Fonte: Autora, 2013

Figura 31 — Look 6
Fonte: Autora, 2013
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Figura 32 — Look 7
Fonte: Autora, 2013

Figura 33 — Look 8
Fonte: Autora, 2013
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Figura 34 — Look 9

Fonte

Autora, 2013

Figura 35 — Look 10

Fonte: Autora, 2013



Figura 36 — Look 11
Fonte: Autora, 2013

Figura 37 — Look 12
Fonte: Autora, 2013
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Figura 38 — Look 13
Fonte: Autora, 2013

Figura 39 — Look 14
Fonte: Autora, 2013
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Figura 40 — Look 15
Fonte: Autora, 2013

Figura 41 — Look 16
Fonte: Autora, 2013
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Figura 42 — Look 17
Fonte: Autora, 2013

Figura 43 — Look 18
Fonte: Autora, 2013
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Figura 44 — Look 19
Fonte: Autora, 2013

Figura 45 — Look 20
Fonte: Autora, 2013
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Figura 47 — Look 22
Fonte: Autora, 2013
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Figura 48 — Look 23
Fonte: Autora, 2013

Figura 49 — Look 25
Fonte: Autora, 2013

86



Figura 50 — Look 24
Fonte: Autora, 2013
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6 ANALISE E SELECAO JUSTIFICADA DAS ALTERNATIVAS

Com a utilizacdo do processo sustentavel e a criatividade do eco design no
desenvolvimento das pecas para a geracdo das alternativas os looks foram
desenvolvidos com base nos fatores estéticos, simbdlico com processo de

tecnologia e custo.

Figura 51 — Look 1
Fonte: Autora, 2013

Este short boyfriend foi escolhido no tecido jeans Simons, uma lavagem
clara e com amaciamento e pequenos puidos.

Uma modelagem com recorte na parte da frente e traseira que proporciona
uma peca estilosa, ergonémica e util.

Aplicagdo de bordado no recorte da frente e traseira com referéncia em

flores e um toque de art.
O desenvolvimento do acessério com o processo sustentavel.



Total:102 Colocadas:81 Eficiéncia-
Tabela Padrio iciéncia:82.0% Largura:160cm Comprim:2m 36.43cm

Figura 52 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 04

O risco representa o encaixe do short boyfriend.

O encaixe possibilitou colocar 81 pecas e com a eficiéncia de 82.0%.

89
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Total:102 Colocadas:93 Eficiéncia:83.6% Largura:160cm Comprim:2m 47.94cm
Tabela Padrdo

Figura 53 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 04

Nesse risco apresenta o0 mesmo encaixe do short boyfriend, com o
acessorio.

O encaixe do short apresenta um percentual de aproveitamento de 83,6% de

eficiéncia, com 91 pecas colocadas.
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Figura 54 — Look 2
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 03

O short boyfriend foi escolhido por ser um estilo de short largo, numa lavagem
clara e amaciada.

Aplicacao de puidos e os bordados que representa a natureza das folhas e
filigrama bordado no bolso.

O acessorio foi desenvolvido através do espaco obtido no risco por meio

sustentavel.
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Total:96 Colocadas:72 Eficiéncia:80.7% Largura:160cm Comprim:2m 9.78cm
Tabela Padrdo

-ﬂ'%h;.n

H8

Figura 55 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 03
Nesse risco do short boyfriend o aproveitamento do encaixe teve um

percentual de 80.7% de eficiéncia com 72 pecas colocadas.
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Total:96 Colocadas:90 Eficiéncia:82.3% Largura:160cm Comprim:2m 23.69cm
Tabela Padrédo

Figura 56 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013
Referéncia: 03
O mesmo encaixe da referéncia 03, foi acrescentado no risco o acessorio com

o percentual de aproveitamento de 82.3 % de eficiéncia com 90 pecas encaixadas.
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Figura 57 — Look 3
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 01
Esta calgca justa foi escolhida por contornar a silhueta feminina na

modelagem Skinny.

Uma peca alegre composta de bordados, com recorte na parte da frente e
no bolso.

O tecido jeans com elastano amaciado com poucos puidos.

E o acessoério que foi desenvolvido com processo sustentavel € uma capa

para tablet.
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Total:102 Colocadas:75 Eficiéncia:79.7% Largura:150cm Comprim:3m 76.67cm
Tabela Padrio

Figura 58 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 01
Neste risco da cal¢ca Skinny feminina apresenta um percentual de 79.7% de

aproveitamento com 75 pecas colocadas.
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Total:102 Colocadas:87 Eficiéncia:81.4% Largura:150cm Comprim:3m 86.41cm
Tabela Padrao

Figura 59 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 01
No mesmo risco da calgca Skinny acrescentando o acessoério teve o

aproveitamento de 81.4% de  eficiéncia, encaixadas 87  pecas.
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Figura 60 — Look 4
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 06

Este look escolhido € uma saia no tecido jeans leve. A lavagem amaciada
deixa o Tecido confortavel e com caimento.

Aplicacao de flores de Guipir na parte de inferior da peca.

O acessorio € uma capa para tablet que foi desenvolvido pelo espaco obtido

Nno risco.
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Total:90 Colocadas:72 Eficiéncia: ) .
Tabela Padrio iciéncia:81.9% Largura:160cm Comprim:3m 43.97cm

Figura 61 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 06
Este encaixe apresenta a saia com modelo peplum, no percentual de 81.9%

de pecas encaixadas.
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Total:90 Colocadas:85 Eficiéncia:85.2% Largura:160cm Comprim:3m 85.82cm
Tabela Padréo

Figura 62 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 06
O encaixe da saia proporcionou uma eficiéncia de 85.2% de aproveitamento

com 0 acessorio.
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Figura 63 — Look 5
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 05

A saia shorts € um look despojado e jovem. O tecido jeans amaciado com
puidos na parte da frente da saia e no bolso.

Aplicacdo de flores na parte inferior da peca, que com os puidos feitos na
parte superior mostra os detalhes.
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Total:66 Colocadas:48 Eficiéncia:80.0% Largura:160cm Comprim:2m 5.62cm
Tabela Padrio

Figura 64 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 05
A Saia shorts foi encaixada com 80.0% de aproveitamento.



102

Total:66 Colocadas:63 Eficiéncia:83.9% Largura:160cm Comprim:2m 31.29%cm
Tabela Padréo

,,,,,,,,,

Figura 65 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013

Referencia: 05
Com o desenvolvimento do acessorio no espacgo obtido no encaixe da saia
shorts, teve o aproveitamento de 83.9% de eficiéncia.
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Figura 66 — Look 6
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 02

Este look escolhido € no tecido jeans Preston e amaciado, puidos na parte
da frente com uma lavagem clara no modelo de calga Skinny.

Aplicagéo de bordado de filigrama no bolso e no recorte da frente.

E o acessério que foi desenvolvido com processo sustentavel é uma capa

para celular.



104

Total:102 Colocadas:78 Eficiéncia:78.0% Largura:150cm Comprim:3m 78.8lcm
Tabela Padréo

Figura 67 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 02
O encaixe da calca Skinny teve um aproveitamento de 78.0% de

aproveitamento do risco.
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Total:102 Colocadas:84 Eficiéncia:81.5% Largura:150cm Comprim:3m 93.99cm
Tabela Padrédo

Figura 68 - Encaixe
Fonte: Autora, 2013

Referéncia: 02
Com o0 espaco obtido do encaixe foi desenvolvido o acessério com o

aproveitamento de 81.5% de eficiéncia.



106

Figura 69 — Look 7
Fonte: Autora, 2013

Este look apresenta uma mini saia que contém um mix de aspecto jovem, a

modelagem aparece com recorte na parte da frente e traseira.
Efeito de lavagem clara e amaciada no tecido jeans.
Aplicacao de bordado na parte do recorte da frente e traseira.

O acessorio € uma bolsinha para tablet.
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Figura 70 — Look 8
Fonte: Autora, 2013

O mix padronagem da estampa de folhas alegres e cheia de vida € uma
mistura de art e natureza, traz um aspecto divertido.

O modelo uma mini saia com espirito jovem a modelagem com recorte na
parte de baixo e o bolso no modelo diferente e abusado.

O acessorio € uma capa para tablet.
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Figura 71 — Look 9
Fonte: Autora, 2013

Esta peca é uma saia no tecido (PT), com lavagem na cor branca e
amaciada. Com processo de estampa e tons alegres.
Uma modelagem simples com recorte no espelho e filigrama no bolso.

O acessorio € uma capa para Tablet.
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Figura 72 — Look 10
Fonte: Autora, 2013

Esta saia € no tecido jeans amaciado, a modelagem diferenciada no cos que
desenha a silhueta feminina.

Efeitos de puido perto da barra na frente e na parte traseira. Uma aplicacéo
de estampa no cos.

E o acessorio é uma capinha para camera.
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Figura 73 — Look 11
Fonte: Autora, 2013

Esse short boyfriend com a barra virada e comprida. Com bordados de flores
acima da barra.

A lavagem clara e amaciada. O acessoério, uma capa para tablet.
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Figura 74 — Look 12
Fonte: Autora, 2013

Essa peca é no tecido jeans numa lavagem clara e macia e a barra desfiada.
Na parte da frente e no bolso estampa que remete a natureza das flores.
O acessorio uma bolsinha para tablet.
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7 CONSIDERACOES FINAIS

Com o intuito de minimizar o residuo gerado no corte e segmento de
confeccao do jeans foi desenvolvido um método de trabalho para cada modelo onde
€ encaixado o0 maximo possivel, as pecas do molde tendo um aproveitamento e boa
eficiéncia; reduzindo o desperdicio; utilizando como auxilio o ecodesign e a
producdo mais limpa na propria empresa.

Utilizando-se do ganho das pecas a empresa desenvolveu novos produtos
para enriquecer ainda mais sua colegdo; 0s acessoOrios agregaram a marca um
conceito de sustentabilidade visado pela inovacéo e qualidade.

A colecéo "Mundo Consciente" desenvolvida para o publico feminino traz um
diferencial, a qual proporciona conforto e praticidade com caracteristicas juvenis,
divertidas e alegres num contexto de consumo consciente; respeitando o estio e a
identidade do consumidor; tendo como referencia o briefing, a cartela de cores do
verdo 2015 e os meios de proporcionar a ergonomia na modelagem, lavagens e

acabamentos.
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APENDICE A - Roteiro da Entrevista

Péagina 1 de 1

Perguntas TC(

Titulo do formulario

5

=]
[ | ]

Qual sua profissdo? *

Qual suaidade?

Vocé conhece algo arespeito do conceito de Ecodesign? *
O Sim

N&o

N&o interessa

O Ecodesign tem como objetivo desenvolver produtos que contribuem para a
sustentabilidade, através da reduc¢do do impacto ambiental ao longo do ciclo de vida de um
produto, além de requisitos como: qualidade, seguranca, facilidade de fabricagcéo, ergonomia e
estética. Vocé concorda com esta afirmacao? *

2 Sim
2 N&o
Depende

Vocé acha importante auxiliar as empresas a implementarem o Ecodesign, em seus processos
de desenvolvimento de produtos? *

C Sim
Nao

N&o sei
Vocé sabe como surgiu a cal¢a Jeans? *

Nunca me interessei
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Em relacao a calcas jeans, quando surgiu conquistou homens e mulheres, hoje ainda é uma
peca de roupa muito famosa. Na sua opinido a calca jeans? Marque quantas alternativas
desejar. *

nao é muito confortavel
é confortavel

€ basica do guarda roupa e acessivel

Qual sua opinido sobre sustentabilidade? *

-

=]
| 2

Vocé acredita que as empresas realmente contribuem para a diminuicdo de residuos, nesse
processo sustentavel para um mundo melhor? *

I Sim
I Nao
I Nao sei

Vocé é favoravel ou contrario ao desenvolvimento de projetos sustentaveis. *
Contrério

Favoravel

Comente por favor. *

E

=
< | 2

A Producdo mais Limpa ou a P+L é uma estratégia ambiental aplicada a processos, produtos e
servicos, que consiste em minimizar ou reciclar residuos gerados em um processo produtivo.
Na sua opinido qual é a melhor forma de aplicagao: *

minimizar a geracao de residuos na fonte.
a reciclagem depois dos residuos gerados.

ndo existem meios possiveis de minimizar ou reciclar os residuos.

O sistema CAD pode ser considerado uma ferramenta de tecnologia para a confecc¢éo. E para
obter um percentual de aproveitamento no encaixe de uma peca, esse sistema € adequado? *

[ . -
sim, viavel
[ ~ ~
nao tem solugdo
-

depende do modelista.
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N&o sei
Comente por favor. *

A figura abaixo demonstra possiveis reaproveitamentos de espagos que sobram em um
encaixe industrial. As figuras em preto correspondem a lacunas que poderiam ser
aproveitadas em outros produtos. Vocé acredita que esse aproveitamento geraria um beneficio
a empresa? *Segue em anexo a imagem de um modelo de encaixe.

B e G (e
L = 1 THEWR K I GE S e el i@
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APENDICE B - Fichas Técnicas

Mz, Saven DATA 0302 2014

Cole@o Vargo 2015 REF 006/ 007
M. de pagas: 1 PEGA

Maodelo:  Saia Paplum

Tamanho: ag

Estlista: Jnsiane Gongalves

Modelieta: Josiane
- DESENHO FRENTE DESEMHO COSTA DESENHO LATERAL ACESSORIO
FRENTE
Z.5om
5 0m REcmE
s I
=
Hicw
. \.‘t.. =
5
COSTA
R
QESERVACCES
APLIG0E IE FUORES DS S0P
LANASEM AMACIADY
TECIDD I
DESCRICAD i e CORES FORMECEDDR
Teckdo Fergle 100% Algadao Wicuinha Textll
AVIAMENTD
ESCRICAC REMDIVENTE— rostgicanl  CONSLMOY FRCA CCRES FORNECEDOR,
Linha Reta fio B0 Fio 100% algodéo 180cm Clnza Sancris
Fio Ovarlogue Fin 100% Paliéster 210 cm Cinza Sancris
Botso Metal & unidade Caobre Bazar Franga
Ziper de matal Fio 100% Polistor 1 unidade Ziper de cobra Bazar Franga
ENWBALNGEM £ ETIGQUETAS
LKALE LD MULI=LL =
A CIER EREREE CRET EED ITEM QUANTIDADE | FREGO TEM QUANTIDADE| PREZO
Etiguata 1 unidade 0,25
i) =Mk U A B N ] Embalagem 1 unidade 0,75
= Caixa 1 unidade 1,50
EMEFICIAMENTO
TIPC DDSCRVACOES AMOSTRAS OBSERVAGOES
Bardado: aplique da flores de guipir
Lavandaria: Amaciada




FICHA DE SEQUENCIA OPERACIONAL PARA CONSTRUGAO DE PEGA PILOTO

Referéncia: Ref: 006 Saia/ 008 Capa

NO

Modelo: Saia Peplum

Operacéao Maquina Tempo | Produgdo | Produgao
padrao hora dia
FRENTE
Overlocar uma parte do recorte da frente  |Overlocar 00:00:40 150 1200
Overlocar a outra parte e unir as duas Overlocar 00:00:40 150 1200
Fazer a barra nas parte de cima Reta 00:00:50 120 960
COSTA
Fechar pala nterlogque 00:00:50 120 960
Pespontar pala Pespontadeira|00:01:00 60 480
Fazer a barra Reta 00:01:00 60 480
Preparar Ziper Reta 00:00:50 120 960
Preparar a vista Reta 00:00:50 120 960
Pregar o botdo Botoneira 00:01:00 100 800
ACESSORIOS
] . Interloque  |00:00:50 120 960
| Unir o tecido com o forro
interloque 00:00:50 120 960
Fechar a duas laterais do forro com o tecido
. Reta 00:01:00 | 100 800
Costurar alca de mdo na pala
Fechar a capinha até o pique Reta 00:01:00 100 800
Rebater a costura a até o pique Reta 00:03:00 33 264
Fazer casinha na pala Caseadeira| 00:01:00 100 800
Pregar botéo Batoneira | 2%°91:00 100 gy
LAVANDERIA
Lavagem Amaciada Magquinario
Bordado
Aplique Apligue

Data_03 /02 /2014

Nome dos integrantes Josiane Gongalves de souza
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Mai. Seven

SaTA 03,02 2014

Coledio Verdo 2015

REF. D04/ 009

Tamanhao: 40

M. de pagas:1 pega

Modelo: Shorts! capinha para calular

Estlista: Josians gongalves de Souza

Modalieta: Josiana

DESENRO FRENTE DESENHOD COSTA ACESSORIO
FRENTE
12 am
&5 m‘ Iz,scrn
15 am
11
e
COSTA
DBSERVALCES
ALGUNS PUIDOS
5 CLARA E AMACIADA
TECIDD . i
DESCRIGAQ R T i - CORES FURNEGEDOR
Tecido Simons 100% Algod3o Vicunha Texil
AVIAMENTO
JESCRIGAG o e O R nsAG  DONEUMOI PEGA CORES FORNECEDOR
Fin 100% aleodin 230cm Preta Sanrcre
Fin Overioque Fic 100% Poliéster 278 cm. Preta Saneris
Botso Matal 4 ynidade Cobra
Ziper de metal Fio 100% Poligstar 1 unidade Ziper de cobra Bazar Franga
] . ENMBALAGEM E ETIQUETAS
GHALE LU MODELD -
= CHr I Bl B ERER R ES E7 ITEM QUANTIDADE | PRECO ITEM QJANTIDADE| PRECD
Etiqueta 1 unidade 0,25
L3 RO | T 47 45 | ac [ 4R | 4R | 50 E“l. I—»a Wt 1 Unldadﬂ O,?ﬁ
Caxa 1 unidade 1,60
b
TIRQ OBSERVAGOES AMOSTRAS DBSERVACGES

Bordado: Ma parte dirsita & esquarda da frenta.

Frente direlta: com 18.359 pontos

Frante esquerda com 15.026 pontos

Lavanderia: Clara & amaciada

O bordado nas duas Frantas
8 O pequencs puido na.




FICHA DE SEQUENCIA OPERACIONAL PARA CONSTRUGAO DE PEGA PILOTO

Referéncia: Ref: 004 Shorts/ 009 Capa  Modelo:Shorts
N° | Operagao Maquina Tempo | Produgdo | Producéo
padrao hora dia
FRENTE
Overlocar espelho Overlogue 00:00:40 150 1200
Overlocar revel Overlogue 00:00:40 150 1200
Overlocar vista aberta Overlogue | 90:00:14 150 1200
Overlocar vista fechada Overlogue 00:00:14 150 1200
Preparar espelho unindo recorte Reta 00:00:14 150 1200
Preparar revel Reta 00:00:50 120 960
Prender espelho Reta 00:00:50 120 960
Pespontar recortes Reta 00:01:00 60 480
Preparar Ziper Reta 00:00:50 120 960
Pespontar vista ‘jota’ Pespontadeira 00:00:50 120 960
Unir vista Pespontadeira 00:00:50 120 960
COSTA
| Fechar recortes Interloque 00:01:00 60 480
| Pespontar recortes Reta 00:01:00 60 480
Fechar pala Interloque 00:00:50 120 960
Pespontar pala Pespontadeira| 00:01:00 60 480
Fechar gancho Fechadeira 00:01:00 60 480
Fechar o recorte do bolosOverloca boca de bolso  |Qverloque 00:01:00 60 480
Pespontar boca de bolso Reta 00:01:00 60 480
Passar bolsos Ferro 00:02:00 30 240
Pregar bolso Reta 00:05:00 12 96

Data_ 03 /02 /2014

Nome dos integrantes Josiane Gongalves de souza
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NO

NO

Operagao Maquina | Tempo | Produgdo | Produgao
padrdo hora dia

| Preparar passantes Reta 00:00:50 120 960
Pregar c6s maquina de cos| 00:06:00 16 128
Fazer a Barra Reta 00:03:00 33 264
Acabamento na ponta da Cas Reta 00:01:00 100 800
Travetes Travete 00:01:00 100 800
Caseas Caseadeira | 00:01:00 100 800
Bot&o de Metal Botoneira 00:01:00 100 800

ACESSORIO

| Preparar a alga no aparelho de 1cm Reta 00:06:00 16 128
Pespontar a pala da capinha Reta 00:00:50 120 960
Costurar a pala na parte de dentro Reta 00:00:50 120 960
Fechar as laterais da capinha nterloque 00:00:50 120 960
Fechar o fundo da capinha nterloque 00:01:00 60 480
Costurar a alga na lateral da bolsa Reta 00:01:00 80 480
Fechar as laterais do forro nterloque 00:01:00 60 480
Unir o tecido com o forro Reta 00:01:00 60 480
Desvirar para lado direito Manual 00:06:50 16 128
Costurar o fundo do forro Reta 00:01:00 60 480

| Rebater a boca da bolsa Reta 00:01:00 60 480
Fazer duas casinha na pala Caseadeira | 00:00:50 120 96
Pregar dois botéo Botoneira 00:01:00 100 800
Operagéao Maquina | Tempo | Produgdo | Produgéo

padrdo hora dia
BORDADO
Bordado nas duas partes da frente Mag. Bord.
LAVANDERIA

O processo de lavagem desbotada Magquinario
Puidos na pega Manual
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Muic=. Saven DATE 03002 2014 Cole@o. Verdo 2015 REF.  ooss 008
Tamenhe: 40 M. de pagas: 1 pega Modelo: Shorts Saial bolsinha para cmera
Estllista: Josiane gongalves de Souza Modeligta: Josiane
DESENKO FRENTE DESENHO COSTA AGESSORIO
FRENTE
61om
120
E m
—_
— . 17em
COSTA p
1
BSom
DBSERVACCES
APLICUE DE FLORES DE GUIFIR
LakGE AMACIADA, E DESBOTADA
PLACIOS bt PARTE Db FREMTE E BOLSD
TEGIDO -
DESCRIGAD REHDMENTY —PoicAD COREZ FORNEGEDOR
Tacido Tegan 100% algodao Wicunha Teodil
AVIAMENTO
CESCRIGAC FLMOMENIO—ryirpaan|  COMSUMO! FEGS GOREE FURMEGEDDS
Linha Reta fio 80 Fio 100% algoddo 186 em Bege i
Fio Overloque Figr 100% Pedidster 205 om | Cinza Sancris
Blatao Melal 4 unidada Cabre Eiazar Franga
Botdo de masea Fie 100% Palidstar 1 unidade Botda de massa Bazar Franga
BUDEEE e EMBALACEM E ETIQUETAS _ _
P M 3 |@s|1 |z |3 4 JE | cl]a ITEM QUANTICADE | PRECD TEM QUANTIDACE| PRELGC
Etiqusta 1 unidade 0.25
0 . “0 |42 | dd |46 | 48 | 50 Embalagem 1 unidade 0,75
Caixa T unidade 1.50
™
BENEFICIAMENTC
TIPO ORSERVACAES AMOITRAS DASFRVAGOFS
Barra desfiada
Besdada: aplique de flares de quipir
Lavanderia Fuldos na parts da frente e bolsa




FICHA DE SEQUENCIA OPERACIONAL PARA CONSTRUGAO DE PEGA PILOTO
Modelo: Shorts Saia

Referéncia: 005

NO

Operagao Maquina Tempo | Produgdo | Produgao
padrao hora dia
FRENTE
Overlocar revel Overloque 00:00:14 150 1200
Overlocar vista aberta Overlogue 00:00:14 150 1200
Overlocar vista fechada Overloque  |00:00:14 150 1200
Preparar revel Reta 00:00:14 150 1200
Unir a frente da sai com a frente do shorts | interloque 00:02:00 50 400
Preparar Ziper Reta 00:00:50 120 960
Pespontar vista ‘jota’ Pespontadeira|00:00:50 120 960
Unir vista Pespontadeira|00:00:50 120 960
COSTA
Fechar pala Interloque 00:01:00 60 480
Pespontar pala Pespontadeirg 00:00:50 120 960
Fechar gancho Fechadeira 00:01:00 100 800
Overloca boca de bolso Overloque 00:00:14 150 LY
Pespontar boca de bolso Reta 00:01:00 60 480
Costura dupla contornando o bolso Reta 00:01:00 60 480
Passar bolsos Ferro 00:02:00 30 240
Pregar bolso Reta 00:00:50 12 96
Fechar lateral Interloque | 00:01:00 100 800
Pespontar lateral Reta 00:02:00 50 400
Barras Reta 00:01:00 100 800

Data 03 /02 /2014

Nome dos integrantes Josiane Gongalves de souza

126



NO

Operagao Maquina | Tempo | Produgdo | Produgéo
padréo hora dia

Preparar passantes Reta 00:00:50 120 960

Pregar cos magquina de cog 00:06:00 16 128

Acabamento na ponta do Cos Reta 00:03:00 33 264

Travetes Travete 00:01:00 100 800

Caseas Caseadeira 00:01:00 100 800

Botdo de Metal Botoneira 00:01:00 100 800

ACESSORIO

|_Preparar a alga na aparelho de 1,5cm Reta 00:06:00 16 128
Preparar a pala de fechamento da bolsa| Reta 00:00:50 120 960
Pespontar a pala da bolsa Reta 00:00:50 | 120 960
Costurar a pala na parte atrés da bolsa | Reta 00:00:50 | 120 960
Fechar as laterais da bolsa Interloque 00:01:00 60 480
Fechar o fundo da bolsa Interlogue | 00:01:00 60 480
Costurar a alga na lateral da bolsa Reta 00:01:00 60 480
Fechar as laterais do forro Interloque | 00:01:00 60 480
Unir o tecido com o forro Reta 00:00:50 120 960
Desvirar para lado direito Manual
Costurar o fundo do forro Reta 00:01:00 60 480
Rebater a boca da bolsa Reta 00:00:50| 12 96
Fazer duas casinha na pala Caseadeira | 00:01:00| 100 800
Pregar dois botao Botoneira 00:01:00 100 800

LAVANDERIA
O processo de lavagem desbotada Magquinario
Puidos na pega Manual
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Marz=. Sewven

DATA D302 2014

Cole Ao

Vardo 2015

REF Q04 010

Tamanho; 40

N. de pagas: 1 Pega

Modela:

Calcal capa para tablet

Estligta: -Josiane gongalves de Souza

Modaligia: -Josians

« DESENHO FRENTE DESENHO COSTA DESENHO LATERAL ACESSORIO
FRENTE
23 cm
10cm
COSTA
E
o
Lol
<
14 Cm
OBSERVACCES
BORDADOS ACKMA OO RECORTE DE CRiA PERKMG DIREITA
BORDADOS ABAIXD DD RECORTE DE CIMA FERNA ESQUERDS,
LAGER AMACIADA E POUCO ESCURA
TECIDO - I
DESCRIGAQ NI iR CORES FORNECEDOR
‘icunha Taxtl
AVIAMENTO
SESCRIGAT e e B—phvrosichol  CONEUMOY PEGA CORES3 FORNECEDOR
_Linha Reta fio &0 Ein 1004 algndia Zifiem Sancris
Fic O'Wri;m Fio 100% Poliéster 280 cm cinza Sancris
Botdo Mel 4 unidade Cabre Ba
Ziper de metal Fio 100% Polgster 1 unidade Zipar de cobra Bazar Franga
. . ENMBA_AGEM E ETIGUETAE
GHALE LU MLDELD
= ER ERERER I ITEM CUANTIDADE | PREGO ITEM QJANTIDADE| PREGD
Etiquata Botéo de massa 0,25
L) B ML daias Embalagem 1 unidade 075
Caixa 1 unidade 1,50
b
TIRG OBSERVACOES AMOSTRAS DBSERVACOES
0 bordado nas duas Frentes
Bordado: Fodha com pontuagso da
18,698
E bordzdo de fligrama no bolsos frassiro
Lavanderia: Clara e amaciada




FICHA DE SEQUENCIA OPERACIONAL PARA CONSTRUGAO DE PEGA PILOTO

NQ

Referéncia: calga 001 / capa 010 Modelo:Calga Skinny
Operagao Maquina Tempo | Produgdo | Producgéo
padrao hora dia
FRENTE
Overlocar espelho Overlogue 00:00:40 150 1200
Overlocar revel Overloque 00:00:40 150 1200
Overlocar vista aberta Overlogue 00:00:14 150 Lt
Overlocar vista fechada Overloque 00:00:14 150 1200
Preparar espelho com o recorte Reta 00:00:14 150 1200
Pespontar o recorte Reta 00:00:50 120 960
Pregar o bolso relogio Reta 00:00:14 150 1200
Pespontar o bolso relégio Reta 00:01:10 86 688
Preparar revel Reta 00:00:50 120 960
Prender espelho Reta
Fechar Recorte da perna Interloque 00:00:50 120 960
Pespontar recortes Reta 00:01:00 60 480
Fechar Forro Interloque 00:01:00 100 800
Preparar Ziper Reta 00:00:50 120 960
Pespontar vista ‘jota’ Pespontadeira| 00:00:50 120 960
Unir vista Pespontadeira| 00:00:50 120 960
COSTA
Fechar pala Interloque 00:01:00 60 480
Pespontar pala Pespontadeira| 00:01:00 60 480
Fechar gancho Fechadeira  |00:01:00 60 480
Overloca boca de bolso Overloque 00:01:00 60 480
Overlocar e pespontar o recorte do bolso ~ Reta/ Overloque| 00:01:00 80 480
Passar bolsos Ferro 00:02:00 30 240
Pregar bolso Reta 00:05:00 12 96

Data_ 03 /02 /2014

Nome dos integrantes Josiane Gongalves de souza
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NO

Operagao Maquina | Tempo | Produgdo | Produgao
padrdo hora dia
Preparar passantes Reta 00:00:50 120 960
Pregar cos magquina de co$ 00:06:00 16 128
Acabamento na ponta do Cos Reta 00:03:00 33 264
Fazer barra Reta 00:01:00 100 800
Travetes Travete 00:01:00 100 800
Caseas Caseadeira 00:01:00 100 800
Botao de Metal Botoneira 00:01:00 100 800
ACESSORIOS
Unir o tecido com o forro Interloque 00:00:50 120 960
Fechar a duas laterais do forro com o tecido | interloque | 00:00:50 120 960
Costurar alga de méo na pala Reta 00:01:00 100 800
Fechar a capinha até o pigue Reta 00:01:00 100 800
Rebater a costura a até o pique Reta 00:03:00 33 264
Fazer casinha na pala Caseadeira | 00:01:00 100 800
Pregar botsio Botoneira | 00:01:00 100 800

L AVANDERIA

Lavagem pouco escura e amaciada

Puidos

BODADO

Bordado na perna lado direito acima do recorte

Bordado na perna lado direito abaixo do recorte
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M. Saven

DATA 0302 2014

Cobe S0 Verda 2015

REF . 002/ 011

Tamanhe: 38

N. de pagas:1 pega

Modela Calgal capinha para celular

Est ||3t3:JinElI'IE gongalves de Souza

Modelista: Josianse

DESENHO FRENTE DESENHD COSTA, ACESSORIO
FRENTE
12cm
8.5cm
16 cm 2em
Mem
COSTA
QESERVACEES
TECIDO - P
DESCRIGAO i LUl CORES FURNEGEDOR
Tecido Preston 88% de CO 2% de elsstano Vicunhe Canatiba |
AVIAMENTO
SESCRIGAO FO RN V—pyFoacan)  DONSUMOY FEGA CORES FORMECEDOR
Linha Reta fio 80 Fi 100 algoddo 185cm SAncris
Flo Overogue Fio 100% Poligstar 220 cm Preta Sancris
Butdo Metal 4 ynidade Cobre
Zipar de matal Fin 100% Poliéster 1 unidade Ziper de cobra Bazar Franga
- — ENBA_AGZM E ETICUETAS
GRALE LU MULELD -
i lm |5 laala 12 |5 als |13]w]a] | _ITEM QUANTIDADE | PREGO ITEM QJANTIDADE| PREGD
Efiqueta 1 unidade 0.25
il =oAL L NE B ML R Embalagam 1 unidade 0,75
Caixa 1 unidadea 1,50
b
TIPO OBSERVAGOES BMOSTRAS DBSERVACGES

Berdade: folhinhas com 12.523 pontes
Duas costura berdadas com 1.523 pontes

Lavandaria: Clara a amaciada

Bordado _abaixe do recorte do
espelho,




FICHA DE SEQUENCIA OPERACIONAL PARA CONSTRUGAO DE PEGA PILOTO

Referéncia: Calga 002/ Capa 011 Modelo: Calca Skinny
N°¢ | Operagéao Maquina Tempo | Produgdo | Producgéo
padrao hora dia
FRENTE
Preparar os recorte do espelho Overlogue 00:00:40 150 1200
Pespontar os recortes Reta 00:00:40 150 1200
Overlocar revel Overlogue 00:00:14 150 1200
Overlocar vista aberta Overloque 00:00:14 150 1200
Qverlocar vista fechada Qverloque 00:00:14 150 1200
Preparar espelho Reta 00:00:50 120 960
Preparar revel Reta 00:00:14 150 1200
Prender espelho Reta 00:01:10 86 688
Preparar Ziper Reta 00:00:50 120 960
Pespontar vista ‘jota’ Pespontadeira 00:00:50 120 960
Unir vista Pespontadeira 00:00:50 120 960
COSTA
Fechar recortes Interloque 00:01:00 60 480
Pespontar recortes Reta 00:00:50 120 960
|_Fechar pala Interioque 00:01:00 100 800
|_Pespontar pala Pespontadeirg| 00:00:50 120 960
Eechar gancho Fechadeira LRt 100 —
Qverloca boca de bolso Overloque 00:00:14 150 1200
Pespontar hoca de holso Reta 00:01:00 60 480
Filigrama Bordado 00:01:00 60 480
| Passar bolsos Ferro 00:02:00 30 240
Pregar bolso Reta 00:05:00 12 96

Data_ 03 /02 /2014

Nome dos integrantes Josiane Gongalves de souza
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NO

Operacéo Maquina | Tempo | Produgdo | Produgéo
padrao hora dia
Preparar passantes Reta 00:00:50 120 960
Pregar cos maquina de cég 00:06:00 16 128
Fazer a Barra Reta 00:03:00 33 264
cabamento na ponta do Cas Reta 00:01:00 100 800
Travetes Travete 00:01:00 100 800
Caseas Caseadeira | 00:01:00 100 800
Botdo de Metal Botoneira 00:01:00 100 800
ACESSORIO
|_Preparar a alca no aparelho de 1em Reta 00:06:00 | 16 128
Pespontar a pala da capinha Reta 00:00:50 120 960
Costurar a pala na parte de dentro Reta 00:00:50 120 960
Fechar as laterais da capinha Interlogue 00:00:50 120 960
Fechar o fundo da capinha Interloque 00:01:00 60 480
Costurar a alca na lateral da bolsa Reta 00:01:00 60 480
Fechar as laterais do forro Interloque | 00:01:00 | 60 480
Unir o tecido com o forro Reta 00:01:00 80 480
Desvirar para lado direito Manual 00:00:50 120 960
Costurar o fundo do forro Reta 00:01:00 60 480
| Rebater a boca da bolsa Reta 00:01:00 | 60 480
Fazer duas casinha na pala Caseadeira | 00:00:°0 | 12 9%
Pregar dois botdo Botoneira 00:01:00 | 100 800
Operagao Maquina | Tempo | Produgédo | Produgéo
padrao hora dia
BORDADO
Bordado de filigrama no bolso Maq. Bord.,
Bordado nos recortes abaixo do espelho Magq. Bord.
LAVANDERIA
O processo de lavagem desbotada Magquinario
Puidos na peca Manual
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Maiz. Seven

DATA 0302 2014

ColeZo Vardo 2015

REF o3/ 012

Tamanho: 40

M. de pagas:l pega

Modelo: Shorts! Capinha de celular

EstlistaJogiane gongalves de Souza

Maodelisla: Josiane

DESEWRO FRENTE

DESENHO COSTA

ACESSORID

FRENTE

85cm

—[12 cm

16 em 2-cm

—y
11 em

COSTA
RORCALROS KAFRT KT CIRETA T [SCUTRDA BORTIAOOS FILGHAMA KO REGORTE
DBESERVACCES
AFLCLIE NG ESPELHO
BORDADOS NAFRENTE CIREITA E ESDUERDA
BORDADCS FILIGRAMA ND RECORTE
LAVAGEM AMATTADA E ESCURA
TEGIDO . —
DESCRIGAD N v - GORES FORHEUEDOR
Tecido Simans 100% Algedao Wicunha Taxtil
AVIAMENTO
SEBCRICAT HoN RN N —hyPosican  DONSUMOY PECA CORES FORNECEDOR
Linha Rea fio 80 Fig 100% 3 240em Azul marinbo Sancris
Fio B Fio 100% Poliéster 288 cm Azul Marinho Sancris
Batda Ma 4 unidade Cabra ca
Zipar de matal Fio 100% Poliéster 1 unidada Ziper de cobre Bazar Franca
] - ENMBA_AGEM E ET QUETAE
GHALE DL MUDELD —
welm | |cal1 |z |3 4 |& |12]w]a ITEM CUANTIDADE | PRECO ITEM QJANTIDADE| PREZD
Etiquata 1 unidada 0,25
L] - ME ML 23 J4d [ 4R | a8 150 Embalagem 1 unidads 0,75
Calxa 1 unidads 1,50
b
TIPO OBSERVAGOES AMOSTRAS OBSERMACOES
0 bordado nas duas Frentes

Bordado: Folha com pontuacio de 10.567 na
Franta direita, 8.254 na frente asquerda.

E bordado de flligrama no bolses frasewo com
pontuagdo de 5.6008 pontos.

Lavanderia: Escura e amaciada




FICHA DE SEQUENCIA OPERACIONAL PARA CONSTRUGAO DE PEGA PILOTO

Referéncia: Ref: 003 Shorts/ 012 Capa

Modelo:Shorts

N° | Operagao Maquina Tempo | Produgé&o | Producgéo
padréo hora dia
FRENTE
Qverlocar espelho Overloque 00:00:40 150 1200
Overlocar revel Overlogue 00:00:40 150 1200
Overlocar vista aberta Overlogue 00:00:14 150 ety
Overlocar vista fechada Overloque 00:00:14 150 1200
Preparar espelho Reta 00:00:14 150 1200
Preparar revel Reta 00:00:50 120 960
Fechar Recorte do Espelho Overloque 00:00:40 150 1200
Pespontar recorte do espelho Reta 00:01:00 60 480
Prender o espelho Overlogue __|00:00:50 120 960
Fechar o forro Overloque | 00:00:50 120 960
Preparar Ziper Reta 00:00:50 120 960
Pespontar vista ‘jota’ Pespontadeirg 00:00:50 120 960
S Pespontadeira| ©0:00:50 120 960
COSTA
Fechar recortes lInterloque 00:01:00 60 480
Pespontar recortes Reta 00:01:00 60 480
Fechar pala lInterloque 00:00:50 120 960
Pespontar pala Pespontadeiral 00:01:00 60 480
| Fechar gancho Fechadeira _|00:01:00 €0 480
Fechar os recortes do bolso e pesponta Overlog. Reta | 00:01:00 60 480
Overlocar a boca do bolso Overloque  |00:01:00 = 480
Passar bolsos Ferro 00:02:00 30 240
Pregar bolso Reta 00:05:00 120 960

Data 03 /02 /2014

Nome dos integrantes Josiane Gongalves de souza
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Operagao Magquina | Tempo | Produgdo | Produgéo
padréo hora dia
Preparar passantes Reta 00:00:5( 120 960
Pregar cos magquina de cog  00:06:00 16 128
Fazer a Barra Reta 00:03:00 33 264
Acabamento na ponta do Cos Reta 00:01:00 100 800
Travetes Travete 00:01:00 100 800
Caseas Caseadeira 00:01:00 100 800
Botao de Metal Botoneira 00:01:00 100 800
ACESSORIO
|_Preparar a alca no aparelho de 1cm Reta 00:06:00 16 128
Pespontar a pala da capinha Reta 00:00:50 120 960
Costurar a pala na parte de dentro Reta 00:00:50 120 960
Fechar as laterais da capinha Interloque 00:00:50 120 960
Fechar o fundo da capinha Interloque 00:01:00 60 480
Costurar a alga na lateral da bolsa Reta 00:01:00 60 480
Fechar as laterais do forro Interloque | 00:01:00 60 el
Unir o tecido com o forro Reta 00:01:00 60 480
Desvirar para lado direito Manual 00:06:50 16 128
Costurar o fundo do forro Reta 00:01:00 60 480
Rebater a boca da bolsa Reta 00:01:00] 60 480
Fazer duas casinha na pala Caseadeira | 00:00:50 12 &
Pregar dois bot&o Botoneira 00:01:00 100 800
Operagéao Maquina | Tempo | Produgédo | Produgéo
padrdo hora dia
BORDADO
Bordado nas duas frente Magq. Bord.
Bordado no recorte do bolsos traseiros Maq. Bord.
Bordado no recorte do espelho Aplique
LAVANDERIA
O processo de lavagem desbotada Magquinario
Puidos na pega Manual
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APENDICE C - Pranchas
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APENDICE D - Catélogo
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'f& SHORTS SAIA REF: 005
BOLSA REF: 007 4

~

CAPA REF: 008
SAIAPEPLUM REF: 006
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CAPA'REF: 009

SHORTS BOYFRIEND REF: 004
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CAPA REF: 011
CALCA REF: 002
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SHORTS REF: 003
CAPA REF: 012
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APENDICE E - Site

F K ccitormixcommimiei. x

C' | [ editor.wix.com/html/editor

X Geta WiX site!

1 12
11/02/2014

X Geta WiX site!

Home Contato

Amarca Seven sempre com vis&o inovadora e
comprometimento com o futuro. A empresa desde a
sua fundacéo teve a preocupagéo com a qualidade a
tendéncia de seus modelos e a satisfacdo com seus

clientes. As pecas s&o projetadas para oferecer o
maximo de conforto e durabilidade

12:08
11/02/2014

Pie « ¢) % .l
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F'[4 Minha Conta | Wixcom "W [ Conceito » Y I Wix HTML Editor

« € [} editorwix.com/htm

K Geta WiX site!

Colegio

Colegdio - Munde Consciente =

A colegiio Verdo 2015, apostou no conceito de modelagens simples e com recortes, nas
lavagens despojadas evidenciando as pegas claras e escuras e na mistura de tons que
caracterizam as pegas.

Com as inspiracio em street art e paisagens bucdlicas, com aplicacio nas formas, nas
cares e modelos, detalhes como bordados e estampas que deixam os look com
caracteristicas modernas e exclusivas.

Os tecidos como jeans e a sarja que se ajustam ao corpo e se misturam com
acabamentos das belas lavagens e efeitos, criando assim um mix descontraido e
atual numa linguagem criativa, com influéncia na arte urbana da artista Natalia Rak,
que se inspira na vida e consegue fazer com que seus desenhos e a realidade se
misturam formande um sé.

As pecas com caracteristicas alegres e descontraidas, que apresenta como conceito
reunir o design. moda e a sustentabilidade na colegio.

*Cmat@ your stunning website with WiX. It's super easy and free! GO>

TR
il

12:
11/02/2014

' Minha Conta | Wixcom % [ Colegio

€ C [} editorwix.com/html/editor/web/renderer

X Geta WiX site!

XCreale your stunning website with WiX. It's super easy and free! GO>

. R — -
W ¢ T m ~ 1215
PT a 3
IMpresso ... para anexo... ‘ indows ... (-] i) ['x all 102201
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ANEXO A - Ficha de Acompanhamento de Orientacédo do TCC

Ministério da Educacio
Universidade Tecnolégica Federal do l ' I
Parana rPB_

Campus Apucarana

CODEM — Coordenagao do Curso Superior de
Tecnologia em Design de Moda

FICHA DE ACOMPANHAMENTO DE ORIENTACAO DE TCC
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e-mail: Telefone:
Professor Orientador (a): /]%La iy — 04 U 7y —
Professor Co-orientador (a): ’ 3

Na qualidade de orientador, autorizo a participagéo deste projeto em pré-banca de TCC 2.
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Professor Orientador

Na qualidade de orientador, autorizo a participagao deste projeto em -banca final de TCC 2.

Professor Orientador

DATA DA DESCRICAO DAS ATIVIDADES ASSINATURAS
ORIENTACAO Orientador(a) | Académico(a)
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